Kugelkopffraser MicroHX
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040 040 6.00 035 57 024 180 17.76 0.200 13.0° 2 °

050 050 6.00 045 57 030 225 1276 0.250 12.6° 2 ) ‘
060 060 6.00 0.5 57 036 270 13.03 0.300 12.1° 2 °

080 080 6.00 0.75 57 048 3.60 1355 0400 11.3° 2 ° ‘
100 1.00 6.00 095 57 060 450 14.08 0.500 10.6° 2 °

www.fraisa.com
463



ap
de

-«

Werkzeugstahl gehértet
52-56 HRC

Werkzeugstahl gehértet
56 - 60 HRC

Werkzeugstahl gehértet
>60 HRC

Schnellarbeitsstahl
gehértet
64-70HRC
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Werkzeugstahl gehértet
52-56 HRC

Werkzeugstahl gehértet
56-60 HRC

Werkzeugstahl gehértet
>60 HRC

Schnellarbeitsstahl
gehértet
64-70 HRC

2 0.010 0.014 015 42440 850
050 2 25 0.013 0.018 0100 0.19 41885 1090 20
0.60 2 29 0.015 0.021 0.120 022 4190 1260 £3)
0.80 2 40 0.020 0.029 0.160 030 42440 1700 79
1.00 2 49 0.025 0.036 0.200 037 42155 2110 15.2
0.40 2 20 0.009 0.014 0.080 015 42440 765 09
0.50 2 25 0.012 0.018 0.100 0.19 41885 980 18
0.60 2 29 0.014 0.021 0.120 022 4190 1135 29
0.80 2 40 0.018 0.029 0.160 030 42440 1530 71
1.00 2 49 0.023 0.036 0.200 037 42155 1895 137
0.40 2 17 0.007 0.01 0.080 013 41625 600 0.5
0.50 2 22 0.009 0.014 0.100 017 41195 770 1.1
0.60 2 26 0.011 0.017 0.120 020 41380 895 1.8
0.80 2 36 0.014 0.023 0.160 027 42440 1220 45
1.00 2 44 0.018 0.029 0.200 033 42440 1530 88
0.40 2 12 0.001 0.005 0.080 009 42440 100 0.0
0.50 2 15 0.002 0.006 0.100 0.1 43405 150 0.1
0.60 2 17 0.002 0.008 0.120 013 41625 145 0.1
0.80 2 24 0.002 0.010 0.160 0.18 42440 195 03
1.00 2 29 0.003 0.013 0.200 022 4190 240 0.6

2 0.012 0.016 0.016 037 42155 1010 45°
0.50 2 61 0.018 0.020 0.020 046 42210 1520 45°
0.60 2 74 0.018 0.024 0.024 056 42060 1515 45°
0.80 2 98 0.020 0.032 0.032 074 42155 1685 45°
1.00 2 123 0.026 0.042 0.042 093 42100 2190 45°

0.40 2 49 0.012 0.016 0.016 037 42155 1010 45°
0.50 2 61 0.016 0.020 0.020 046 42210 1350 45°
0.60 2 74 0.016 0.024 0.024 056 42060 1345 45°
0.80 2 98 0.018 0.032 0.032 074 42155 1520 45°
1.00 2 123 0.022 0.042 0.042 093 42100 1850 45°
0.40 2 49 0.012 0.016 0.016 037 42155 1010 45°
0.50 2 61 0.016 0.020 0.020 046 42210 1350 45°
0.60 2 74 0.016 0.024 0.024 056 42060 1345 45°
0.80 2 98 0.018 0.032 0.032 0.74 42155 1520 45°
1.00 2 120 0.022 0.042 0.042 093 41070 1805 45°
0.40 2 49 0.010 0.016 0.016 037 42155 845 45°
0.50 2 61 0.010 0.020 0.020 046 42210 845 45°
0.60 2 74 0.010 0.024 0.024 056 42060 840 45°
0.80 2 85 0.010 0.032 0.032 0.74 36565 730 45°
1.00 2 85 0.015 0.042 0.042 093 29095 875 45°






