Kugelkopffraser SpheroX
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Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code :
pestelle [— X7500
(1] d, d, d; I, I, l; I r o z
Code h4 +0.003
100 = 100 600 095 57 150 300 1308 0500 11.8° 2
140 | 200 600 190 57 300 600 1431 1000 9.0° 2 e
180 | 300 600 280 57 400 9.00 1563 1500 64° 2
220 | 400 600 3.70 57 500 1200 1695 2000 40° 2 e
260 500 600 460 57 600 1500 1827 2500 20° 2
300 = 600 600 550 57 700 1934 2000 3.000 0.0° 2 e
3901 | 800 800 740 63 900 2529 2600 4000 00° 2
450 | 1000 1000 9.20 72 1100 3020 3100 5000 00° 2 e
501 | 1200 1200 11.00 83 13.00 3613 37.00 6000 00° 2
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Werkzeugstahl gehartet 1.00 2 120 0026  0.030 091 41975 2185 45°
42-48HRC 2.00 2 226 0038  0.030 o 120 172 41825 3180 45°
3.00 2 300 0058 0050  0.150 259 36870 4275 45°
4,00 2 300 0074 0050  0.180 339 28170 4170 45°
5.00 2 300 0084 0050 0210 417 22900 3845 45°
E . 6.00 2 300 0090 0050 0230 494 19330 3480 45°
8.00 2 300 0098 0080 0280 667 14315 2805 45°
B . 10.00 2 300 0106 0080 0310 822 11615 2465 45°
12,00 2 300 0116 0100 0340 989 9655 2240 45°
Werkzeugstahl gehértet 1.00 2 120 0018 0030  0.090 091 41975 1510 45°
48-52 HRC 2.00 2 200 0028 0030 0120 172 37015 2075 45°
3.00 2 250 0042 0050  0.150 259 30725 2580 45°
4.00 2 250 0052 0050  0.180 339 23475 2440 45°
5.00 2 250 0058 0050 0210 417 19085 2215 45°
6.00 2 250 0064 0050 0230 494 16110 2060 45°
8.00 2 250 0068 0080 0280 667 11930 1625 45°
u . 10.00 2 250 0074 0080 0310 8.22 9680 1435 45°
12.00 2 250 0082 0100 0340 989 8045 1320 45°
Werkzeugstahl gehéirtet 1.00 2 120 0018 0030  0.090 091 41975 1510 45°
52-56 HRC 2.00 2 160 0028 0030 0120 172 29610 1660 45°
3.00 2 200 0042 0050  0.150 259 24580 2065 45°
4,00 2 200 0052 0050  0.180 339 18780 1955 45°
5.00 2 200 0058 0050 0210 417 15265 1770 45°
6.00 2 200 0064 0050 0230 494 12885 1650 45°
8.00 2 200 0068 0080 0280 667 9545 1300 45°
B . 10.00 2 200 0074 0080 0310 8.22 7745 1145 45°
12,00 2 200 0082 0100 0340 989 6435 1055 45°
Werkzeugstahl gehértet 1.00 2 120 0018 0030  0.090 091 41975 1510 45°
56.-60 HRC 2.00 2 120 0028 0030 0120 172 22210 1245 45°
3.00 2 150 0042 0050  0.150 259 18435 1550 45°
4.00 2 150 0052 0050  0.180 339 14085 1465 45°
5.00 2 150 0058 0050 0210 417 11450 1330 45°
6.00 2 150 0064 0050 0230 494 9665 1235 45°
8.00 2 150 0068 0080 0280 667 7160 975 45°
u . 10.00 2 150 0074 0080 0310 822 5810 860 45°
12.00 2 150 0082 0100 0340 989 4830 790 45°
Werkzeugstahl gehéirtet 1.00 2 116 0030 0020  0.040 088 41960 2520 45°
42-48HRC 2.00 2 220 0040 0020  0.050 167 41935 3355 45°
3.00 2 329 0045 0030  0.060 250 41890 3770 45°
4,00 2 360 0050 0030  0.060 327 35045 3505 45°
5.00 2 360 0050 0030  0.070 404 28365 2835 45°
E . 6.00 2 360 0055 0030 0070 480 23875 2625 45°
8.00 2 360 0060 0050  0.080 648 17685 2120 45°
u . 10.00 2 360 0060 0050  0.080 800 14325 1720 45°
12.00 2 360 0065 0050  0.080 951 12050 1565 45°
Werkzeugstahl gehértet 1.00 2 116 0020 0020  0.040 088 41960 1680 45°
48-52 HRC 2.00 2 220 0025 002  0.050 167 41935 2095 45°
3.00 2 300 0030 0030 0060 250 38195 2290 45°
4.00 2 300 0030 0030  0.060 327 29205 1750 45°
5.00 2 300 0035 0030 0070 404 23635 1655 45°
6.00 2 300 0035 0030 0070 480 19895 1395 45°
8.00 2 300 0040 0050  0.080 648 14735 1180 45°
u . 10.00 2 300 0040 0050  0.080 800 11935 955 45°
12,00 2 300 0040 0050  0.080 951 10040 805 45°
Werkzeugstahl gehéirtet 1.00 2 116 0020 0020  0.040 088 41960 1680 45°
5256 HRC 2.00 2 190 0025 0020  0.050 167 36215 1810 45°
3.00 2 240 0030 0030  0.060 250 30560 1835 45°
4,00 2 240 0030 0030  0.060 327 23360 1400 45°
5.00 2 240 0035 0030 0070 404 18910 1325 45°
6.00 2 240 0035 0030 0070 480 15915 1115 45°
8.00 2 240 0040 0050  0.080 648 11790 945 45°
u . 10.00 2 240 0040 0050  0.080 8.00 9550 765 45°
12.00 2 240 0040 0050  0.080 951 8035 645 45°
Werkzeugstahl gehértet 1.00 2 116 0020 0020  0.040 088 41960 1680 45°
56-60 HRC 2.00 2 140 0025 0020  0.050 167 26685 1335 45°
3.00 2 180 0030 0030  0.060 250 22920 1375 45°
4.00 2 180 0030 0030  0.060 327 17520 1050 45°
5.00 2 180 0035 0030 0070 404 14180 995 45°
6.00 2 180 0035 0030 0070 480 11935 835 45°
8.00 2 180 0040 0050  0.080 648 8840 705 45°
u . 10.00 2 180 0040 0050  0.080 8.00 7160 575 45°
12,00 2 180 0040 0050  0.080 951 6025 480 45°
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