Eckradiusfraser MicroX

Schaft @ 6mm, zylindrischer Hals, 4xd
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Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
Bestell-Nr.
L X6533

(1] d, d, d; I, I, l; I r o z

Code 0/-0.01 h4 0/+0.01

020 = 020 600 0.18 57 020 080 1774 0050 141° 2

040 | 040 600 035 57 040 160 1806 0050 13.1° 2 e
048 | 050 600 045 57 050 200 1301 0050 126° 2

042 | 040 600 035 57 040 160 1806 0100 13.1° 2

050 | 050 600 045 57 050 200 1301 0100 127° 2 e
060 = 060 600 055 57 060 240 1323 0100 123° 2

080 | 080 600 0.75 57 080 320 1365 0100 114° 2 e
098 | 100 600 095 57 100 400 1408 0100 10.7° 2

082 = 080 600 0.75 57 080 320 1365 0200 115° 2

100 | 100 600 095 57 100 400 1408 0200 10.7° 2 e
120 | 150 600 140 57 150 600 1524 0200 89° 2

140 | 200 600 1.90 61 200 800 1631 0200 74° 2 e
101 | 100 600 095 57 100 400 1408 0300 108> 2 e
145 | 200 600 1.90 61 200 800 1631 0500 75° 2 e
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Werkzeugstahl gehirtet 020 2 0003  0.008 015 42440 215 0.05
42 -48HRC 040 2 49 0005 0016 o oso 037 42155 425 0.05
050 2 62 0005 0016  0.080 047 41990 425 0.05
0.60 2 70 0008 0024  0.120 053 42040 635 0.10
0.80 2 99 0010 0032  0.160 075 42015 845 0.10
! . 1.00 2 127 0013 0040  0.200 096 42110 1060 0.10
150 2 140 0019 0060 0300 139 32060 1210 020
! . 2.00 2 140 0026 0080  0.400 192 23210 1230 0.20
Werkzeugstahl gehrtet 020 2 20 0002 0008  0.040 015 42440 205 0.05
48-52 HRC 040 2 49 0005 0016  0.080 037 42155 405 0.05
050 2 62 0005 0016  0.080 047 41990 405 0.05
0.60 2 70 0007 0024 0120 053 42040 605 0.10
0.80 2 99 0010 0032 0160 075 42015 805 0.10
1.00 2 120 0012 0040 0200 096 39790 955 0.10
1.50 2 120 0018 0060 0300 139 27480 990 020
! . 2.00 2 120 0025 0080 0400 192 19895 1005 0.20
Werkzeugstahl gehrtet 020 2 20 0002 0008  0.040 015 42440 170 0.05
5256 HRC 040 2 49 0004 0016  0.080 037 42155 335 0.05
050 2 62 0004 0016 0080 047 41990 335 0.05
0.60 2 70 0006 0024  0.120 053 42040 505 0.10
0.80 2 99 0008 0032  0.160 075 42015 670 0.10
1.00 2 100 0010 0040 0200 096 33155 665 0.10
150 2 100 0015 0060 0300 139 22900 685 020
! . 2.00 2 100 0021 0080  0.400 192 16580 695 0.20
Werkzeugstahl gehrtet 020 2 20 0002 0008  0.040 015 42440 155 0.05
56.-60 HRC 040 2 49 0004 0016  0.080 037 42155 305 0.05
050 2 60 0004 0016  0.080 047 40635 295 0.05
0.60 2 60 0005 0024 0120 053 36035 390 0.10
0.80 2 60 0007 0032 0160 075 25465 365 0.10
1.00 2 60 0009 0040  0.200 096 19895 360 0.10
1.50 2 60 0014 0060 0300 139 13740 370 020
2.00 2 60 0019 0080  0.400 192 9945 375 0.20
Werkzeugstahl gehirtet 020 2 0010 0.008 020 41380 830 45°
42 -48HRC 040 2 53 0016 0016 0.016 040 42175 1350 45°
050 2 66 0020 002 002 050 42015 1680 45°
0.60 2 79 0020 0026 002 060 41910 1675 45°
0.80 2 106 002 0034 0034 080 42175 1855 45°
! . 1.00 2 132 0028 0042 0042 1.00 42015 2355 45°
150 2 198 0034 0064  0.064 150 42015 2855 45°
u . 2.00 2 263 0038 0084 0084 199 42070 3195 45°
Werkzeugstahl gehirtet 020 2 26 0010 0008 0008 020 41380 830 45°
48-52 HRC 040 2 53 0016 0016 0016 040 42175 1350 45°
050 2 66 0020 002 0022 050 42015 1680 45°
0.60 2 79 0020 0026  0.02 060 41910 1675 45°
0.80 2 106 0020 0034 0034 080 42175 1685 45°
1.00 2 132 0026 0042 0042 100 42015 2185 45°
1.50 2 198 0032 0064  0.064 150 42015 2690 45°
! . 2.00 2 250 003 0084 0084 199 39990 2880 45°
Werkzeugstahl gehirtet 020 2 26 0010 0008  0.008 020 41380 830 45°
5256 HRC 0.40 2 53 0014 0016 0016 040 42175 1180 45°
050 2 66 0018 002 0022 050 42015 1515 45°
0.60 2 79 0018 0026 002 060 41910 1510 45°
0.80 2 106 0020 0034 0034 080 42175 1685 45°
1.00 2 132 0026 0042 0042 100 42015 2185 45°
150 2 198 0030 0064  0.064 150 42015 2520 45°
u . 2.00 2 200 0034 0084 0084 199 31990 2175 45°
Werkzeugstahl gehértet 020 2 26 0008 0008  0.008 020 41380 660 45°
56.-60 HRC 040 2 53 0012 0016 0016 040 42175 1010 45°
050 2 66 0016 0022 0022 050 42015 1345 45°
0.60 2 79 0016 0026  0.02 060 41910 1340 45°
0.80 2 106 0018 0034 0034 080 42175 1520 45°
1.00 2 132 002 0042 0042 100 42015 1850 45°
1.50 2 150 0028 0064  0.064 150 31830 1785 45°
! . 2.00 2 150 0030 0084 0084 199 23995 1440 45°
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