Eckradiusfraser MicroX

Schaft @ 6mm, zylindrischer Hals, 2xd
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Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
Beispiel: r_‘xﬁ r_‘ngT r_‘ozﬁo
Bestell-Nr.
L X6531

[1)] d, d, d; l, l, l; I r o z

Code 0/-0.01 h4 0/+0.01

020 = 020 600 0.18 57 020 040 1734 0050 145 2

040 | 040 600 035 57 040 080 17.26 0050 140° 2 e
048 | 050 600 045 57 050 100 1201 0050 137° 2

042 | 040 600 035 57 040 080 1726 0100 140° 2

050 | 050 600 045 57 050 100 1201 0100 138 2 e
060 = 060 600 055 57 060 120 1203 0100 135 2

080 | 080 600 0.75 57 080 160 1205 0100 130° 2 e
098 | 100 600 095 57 100 200 1208 0100 125° 2

082 = 080 600 0.75 57 080 160 1205 0200 131° 2

100 | 100 600 095 57 100 200 1208 0200 126° 2 e
120 | 150 600 140 57 150 300 1224 0200 11.2° 2

140 | 200 600 1.90 57 200 400 1231 0200 99° 2 e
101 | 100 600 095 57 100 200 1208 0300 127° 2 e
145 | 200 600 1.90 57 200 400 1231 0500 102° 2 e
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Werkzeugstahl gehirtet 020 2 0004 0016 017 41195 310 0.05
42 -48HRC 040 2 51 0006  0.032 ooso 039 41625 525 0.05
050 2 65 0006 0032 0080 049 42225 530 0.05
0.60 2 75 0010 0048  0.120 057 41885 845 0.10
0.80 2 104 0013 0065  0.160 079 41905 1055 0.10
! . 1.00 2 132 0016 0081  0.200 1.00 42015 1375 0.10
150 2 140 0024 0121 0300 147 30315 1450 020
! . 2.00 2 140 0032 0162  0.400 199 22395 1410 0.20
Werkzeugstahl gehrtet 020 2 22 0004 0016  0.040 017 41195 295 0.05
48-52 HRC 040 2 51 0006 0032  0.080 039 41625 500 0.05
050 2 65 0006 0032 0080 049 42225 505 0.05
0.60 2 75 0010 0048  0.120 057 41885 805 0.10
0.80 2 104 0012 0065  0.160 079 41905 1005 0.10
1.00 2 120 0016 0081 0200 100 38195 1190 0.10
1.50 2 120 0023 0121 0300 147 25985 1185 020
! . 2.00 2 120 0030 0162 0400 199 19195 1150 0.20
Werkzeugstahl gehrtet 020 2 22 0003 0016  0.040 017 41195 245 0.05
5256 HRC 040 2 51 0005 0032  0.080 039 41625 415 0.05
050 2 65 0005 0032 0080 049 42225 420 0.05
0.60 2 75 0008 0048  0.120 057 41885 670 0.10
0.80 2 100 0010 0065  0.160 079 40290 805 0.10
1.00 2 100 0013 0081 0200 100 31830 830 0.10
150 2 100 0019 0121 0300 147 21655 825 020
! . 2.00 2 100 0025 0162  0.400 199 15995 800 0.20
Werkzeugstahl gehrtet 020 2 22 0003 0016  0.040 017 41195 220 0.05
56.-60 HRC 040 2 51 0004 0032  0.080 039 41625 375 0.05
050 2 60 0004 0032 0080 049 38975 350 0.05
0.60 2 60 0007 0048  0.120 057 33505 480 0.10
0.80 2 60 0009 0065  0.160 079 24175 35 0.10
1.00 2 60 0012 0081  0.200 100 19100 445 0.10
1.50 2 60 0017 0121 0300 147 12990 a5 020
2.00 2 60 0023 0162  0.400 199 9595 430 0.20
Werkzeugstahl gehirtet 020 2 0010 0.008 020 41380 830 45°
42 -48HRC 040 2 53 0016 0016 0.016 040 42175 1350 45°
050 2 66 0020 002 002 050 42015 1680 45°
0.60 2 79 0020 0026 002 060 41910 1675 45°
0.80 2 106 002 0034 0034 080 42175 1855 45°
! . 1.00 2 132 0028 0042 0042 1.00 42015 2355 45°
150 2 198 0034 0064  0.064 150 42015 2855 45°
u . 2.00 2 263 0038 0084 0084 199 42070 3195 45°
Werkzeugstahl gehirtet 020 2 26 0010 0008 0008 020 41380 830 45°
48-52 HRC 040 2 53 0016 0016 0016 040 42175 1350 45°
050 2 66 0020 002 0022 050 42015 1680 45°
0.60 2 79 0020 0026  0.02 060 41910 1675 45°
0.80 2 106 0020 0034 0034 080 42175 1685 45°
1.00 2 132 0026 0042 0042 100 42015 2185 45°
1.50 2 198 0032 0064  0.064 150 42015 2690 45°
! . 2.00 2 250 003 0084 0084 199 39990 2880 45°
Werkzeugstahl gehirtet 020 2 26 0010 0008  0.008 020 41380 830 45°
5256 HRC 0.40 2 53 0014 0016 0016 040 42175 1180 45°
050 2 66 0018 002 0022 050 42015 1515 45°
0.60 2 79 0018 0026 002 060 41910 1510 45°
0.80 2 106 0020 0034 0034 080 42175 1685 45°
1.00 2 132 0026 0042 0042 100 42015 2185 45°
150 2 198 0030 0064  0.064 150 42015 2520 45°
u . 2.00 2 200 0034 0084 0084 199 31990 2175 45°
Werkzeugstahl gehértet 020 2 26 0008 0008  0.008 020 41380 660 45°
56.-60 HRC 040 2 53 0012 0016 0016 040 42175 1010 45°
050 2 66 0016 0022 0022 050 42015 1345 45°
0.60 2 79 0016 0026  0.02 060 41910 1340 45°
0.80 2 106 0018 0034 0034 080 42175 1520 45°
1.00 2 132 002 0042 0042 100 42015 1850 45°
1.50 2 150 0028 0064  0.064 150 31830 1785 45°
! . 2.00 2 150 0030 0084 0084 199 23995 1440 45°
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