Zylindrische Fraser MicroX

Schaft @ 6mm, zylindrischer Hals, 2xd
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Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code :
BN, X 6501 010
e | — X6501

(1] d, d, d; I, I, l; I, 45° o z

Code 0/-001 h4

010 | 010 600 009 57 006 020 1730 - 1500 2

020 | 020 600 0.18 57 012 040 17.06 - 145 2 e

030 = 030 600 025 57018 060 16.97 - 145 2

040 | 040 600 035 57 024 080 16.76 - 1400 2 e

050 | 050 600 045 57 030 100 1151 - 1400 2

060 | 060 600 0.55 57 036 120 11.53 - 1352 2 e

080 = 080 600 075 57 048 160 1155 - 1300 2

100 | 100 600 095 57 100 200 1208 007 125 2 e

120 150 600 140 57 150 300 1224 007 115 2

140 | 200 600 1.90 57 200 400 1231 010 100° 2 e
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Werkzeugstahl gehartet 020 2 0.003 0016 41380 210
ap 42-48HRC 030 2 4o 0.003 0.024 o.oso 42440 215 0.3
0.40 2 53 0.004 0.032 0080 42175 320 08
+ 050 2 66 0.005 0.040 0100 42015 425 17
0.60 2 79 0.006 0.048 0120 41910 530 30
-_ /| E . 0.80 2 106 0.009 0.065 0160 42175 745 77
1.00 2 132 0.010 0.081 0200 42015 845 137
u . 1.50 2 140 0.015 0.121 0300 29710 900 326
2.00 2 140 0.020 0.162 0400 22280 900 58.2
Werkzeugstahl gehértet 020 2 26 0.002 0016 0040 41380 200 0.1
48-52 HRC 030 2 40 0.002 0.024 0060 42440 205 03
0.40 2 53 0.004 0.032 0080 42175 305 08
050 2 66 0.005 0.040 0100 42015 405 16
0.60 2 79 0.006 0.048 0120 41910 505 29
0.80 2 106 0.008 0.065 0160 42175 710 74
1.00 2 120 0.010 0.081 0200 38195 735 19
u . 1.50 2 120 0.014 0.121 0300 25465 735 266
2.00 2 120 0.019 0.162 0400 19100 735 415
Werkzeugstahl gehéirtet 020 2 26 0.002 0016 0040 41380 165 0.1
52-56 HRC 030 2 40 0.002 0.024 0060 42440 170 02
0.40 2 53 0.003 0.032 0080 42175 255 06
050 2 66 0.004 0.040 0100 42015 335 13
0.60 2 79 0.005 0.048 0120 41910 420 24
0.80 2 100 0.007 0.065 0160 39790 555 58
1.00 2 100 0.008 0.081 0200 31830 510 83
u . 1.50 2 100 0.012 0.121 0300 21220 510 185
2.00 2 100 0.016 0.162 0400 15915 510 330
Werkzeugstahl gehértet 020 2 26 0.002 0016 0040 41380 150 0.1
56-60 HRC 030 2 40 0.002 0.024 0060 42440 155 02
0.40 2 53 0.003 0.032 0080 42175 230 06
050 2 60 0.004 0.040 0100 38195 275 1.1
0.60 2 60 0.004 0.048 0120 31830 285 17
0.80 2 60 0.006 0.065 0160 23875 300 3.1
1.00 2 60 0.007 0.081 0200 19100 275 45
u . 1.50 2 60 0.011 0.121 0.300 12730 275 10.0
2.00 2 60 0.014 0.162 0.400 9550 275 178
Werkzeugstahl gehéirtet 020 2 26 0.001 0.006 0200 41380 %0 0.1
42-48HRC 030 2 40 0.002 0.009 0300 42440 185 05
0.40 2 53 0.003 0013 0400 42175 280 14
050 2 66 0.003 0.016 0500 42015 275 22
0.60 2 79 0.004 0.019 0600 41910 370 42
E . 0.80 2 106 0.007 0.025 0800 42175 555 1.1
1.00 2 120 0.008 0.031 1.000 38195 590 182
u . 1.50 2 120 0.011 0.047 1500 25465 560 395
2.00 2 120 0.015 0.063 2000 19100 590 741
Werkzeugstahl gehértet 020 2 26 0.001 0.006 0200 41380 90 0.1
48-52 HRC 030 2 40 0.002 0.009 0300 42440 185 05
0.40 2 53 0.003 0013 0400 42175 280 14
050 2 66 0.003 0.016 0500 42015 275 22
0.60 2 79 0.004 0019 0600 41910 370 42
0.80 2 100 0.007 0.025 0800 39790 525 105
1.00 2 100 0.008 0.031 1.000 31830 490 15.2
u . 1.50 2 100 0.011 0.047 1.500 21220 465 329
2.00 2 100 0.015 0.063 2000 15915 490 61.8
Werkzeugstahl gehéirtet 020 2 26 0.001 0.006 0200 41380 85 0.1
5256 HRC 030 2 40 0.002 0.009 0300 42440 170 05
0.40 2 53 0.003 0013 0400 42175 255 13
050 2 66 0.003 0.016 0500 42015 250 20
0.60 2 79 0.004 0.019 0600 41910 335 38
0.80 2 80 0.006 0.025 0800 31830 380 76
1.00 2 80 0.007 0.031 1000 25465 355 1.1
u . 1.50 2 80 0.010 0.047 1500 16975 340 239
2.00 2 80 0.014 0.063 2000 12730 355 449
Werkzeugstahl gehértet 020 2 26 0.001 0.006 0200 41380 75 0.1
56-60 HRC 030 2 40 0.002 0.009 0300 42440 155 04
0.40 2 40 0.003 0013 0400 31830 170 09
050 2 40 0.003 0.016 0500 25465 140 1.1
0.60 2 40 0.004 0.019 0600 21220 155 17
0.80 2 40 0.005 0.025 0800 15915 170 34
1.00 2 40 0.006 0.031 1.000 12730 160 50
u . 1.50 2 40 0.009 0.047 1500 8490 155 10.8
2.00 2 40 0.013 0.063 2.000 6365 160 20.2
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