Zylindrische Fraser MicroX

Schaft @ 6mm, zylindrischer Hals, 1xd
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Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code :
BestellN. X 6500 010
L X6500
(1] d, d, d; I, I, l; I, 45° o z
Code 0/-001 h4
010 | 010 600 009 57 010 010 17.27 - 1500 2
020 | 020 600 0.18 57020 020 17.10 - 1500 2 e
030 = 030 600 025 57 030 030 16.94 - 1500 2
040 | 040 600 035 57 040 040 16.78 - 145 2 e
050 | 050 600 045 57 050 050 1150 - 145 2
060 | 060 600 0.55 57 060 060 11.43 - 145 2 e
080 = 080 600 075 57 080 080 1130 - 1400 2
100 | 100 600 095 57 100 100 1119 007 140° 2 e
120 150 600 140 57 150 150 1086 007 130° 2
140 | 200 600 1.90 57 200 200 1052 010 120° 2 e
|
L
|
L
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Werkzeugstahl gehéirtet 020 0.008 0.033 41380 625
ap 42 -48HRC 030 4o 0.011 0.050 o.oso 42440 965 2.9
040 53 0.015 0.067 0080 42175 1275 68
+ 050 66 0.019 0.083 0100 42015 1590 132
0.60 79 0.023 0.100 0120 41910 1900 28
-_ /| E . 0.80 106 0.030 0.134 0160 42175 2550 54.7
1.00 132 0.038 0.167 0200 42015 3175 106.1

140 0.057 0.250 0.300 29710 3370 252.7
140 0.076 0.334 0.400 22280 3370 450.1

XM
2.00

Werkzeugstahl gehértet 020 26 0.007 0.033 0040 41380 595 08
48-52 HRC 0.30 40 0.011 0.050 0.060 42440 915 28
0.40 53 0.014 0.067 0080 42175 1215 65
050 66 0.018 0.083 0100 42015 1515 126
0.60 79 0.022 0.100 0120 41910 1810 217
0.80 106 0.029 0.134 0160 42175 2430 52.1
1.00 120 0.036 0.167 0200 38195 2750 919
u . 1.50 120 0.054 0250 0300 25465 2750 206.3
2.00 120 0.072 0334 0400 19100 2750 367.4
Werkzeugstahl gehartet 020 26 0.006 0.033 0040 41380 495 07
52-56 HRC 030 40 0.009 0.050 0060 42440 765 23
0.40 53 0.012 0.067 0080 42175 1010 54
050 66 0.015 0.083 0100 42015 1260 105
0.60 79 0.018 0.100 0120 41910 1510 181
0.80 100 0.024 0.134 0160 39790 1910 40.9
1.00 100 0.030 0.167 0200 31830 1910 638
u . 1.50 100 0.045 0.250 0300 21220 1910 1432
2.00 100 0.060 0334 0400 15915 1910 255.2
Werkzeugstahl gehértet 020 26 0.005 0.033 0040 41380 445 06
56-60 HRC 030 40 0.008 0.050 0060 42440 690 2.1
0.40 53 0.011 0.067 0080 42175 910 49
050 60 0014 0.083 0100 38195 1030 86
0.60 60 0.016 0.100 0120 31830 1030 124
0.80 60 0.022 0.134 0160 23875 1030 22.1
1.00 60 0.027 0.167 0200 19100 1030 344
u . 1.50 60 0.041 0.250 0.300 12730 1030 713
2.00 60 0.054 0334 0.400 9550 1030 1378
Werkzeugstahl gehéirtet 020 26 0.004 0013 0200 41380 365 09
42-48HRC 030 40 0.007 0.019 0300 42440 560 32
0.40 53 0.009 0.025 0400 42175 740 74
050 66 0.011 0.032 0500 42015 925 148
0.60 79 0.013 0.038 0600 41910 1105 25.2
E . 0.80 106 0.018 0.051 0800 42175 1485 60.6
1.00 120 0.022 0.064 1.000 38195 1680 107.6

120 0.033 0.095 1.500 25465 1680 239.5
120 0.044 0.127 2.000 19100 1680 4269

XN 200
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Werkzeugstahl gehértet 020 26 0.004 0013 0200 41380 365 09
48-52 HRC 030 40 0.007 0.019 0300 42440 560 3.2
0.40 53 0.009 0.025 0400 42175 740 74
050 66 0.011 0.032 0500 42015 925 14.8
0.60 79 0.013 0.038 0600 41910 1105 252
0.80 100 0.018 0.051 0800 39790 1400 57.1
1.00 100 0.022 0.064 1.000 31830 1400 89.6
u . 1.50 100 0.033 0.095 1.500 21220 1400 199.6
2.00 100 0.044 0.127 2000 15915 1400 355.7
Werkzeugstahl gehartet 020 26 0.004 0013 0200 41380 330 09
5256 HRC 030 40 0.006 0.019 0300 42440 510 29
0.40 53 0.008 0.025 0400 42175 675 6.7
050 66 0.010 0.032 0500 42015 840 134
0.60 79 0.012 0.038 0600 41910 1005 229
0.80 80 0.016 0.051 0800 31830 1020 416
1.00 80 0.020 0.064 1.000 25465 1020 65.2
u . 1.50 80 0.030 0.095 1500 16975 1020 145.1
2.00 80 0.040 0.127 2000 12730 1020 258.7
Werkzeugstahl gehértet 020 26 0.004 0013 0200 41380 300 08
56-60 HRC 030 40 0.005 0.019 0300 42440 460 26
0.40 40 0.007 0.025 0400 31830 460 46
050 40 0.009 0.032 0500 25465 460 73
0.60 40 0.011 0.038 0600 21220 460 105
0.80 40 0.014 0.051 0.800 15915 460 187
1.00 40 0018 0.064 1.000 12730 460 293
u . 1.50 40 0.027 0.095 1500 8490 460 653
2.00 40 0.036 0.127 2.000 6365 460 1164
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