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Planfräser 45°   AX
Wendeplatten 13mm, mit integriertem Luft-/Kühlkanal

d1

d3

d2

b

CuZn Brass
CF / GF
Fiber Reinforced Plastics

Al
Aluminium

> 99%

Al
Aluminium

Alloy

Al
Aluminium

Cast

Cu
Copper

Plastic
Thermoplast

Bestell-Nr.

Planfräser 45° Lieferumfang: Fräserkörper inkl. Klemmschrauben für Wendeplatten montiert

W01410.403
W01410.504
W01410.635
W01410.806
W01410.100
W01410.125

40 16 54.0 40 6.0 3
50 22 63.9 40 6.0 4
63 22 76.9 40 6.0 5
80 27 93.9 50 6.0 6

100 32 113.9 50 6.0 7
125 40 138.9 63 6.0 8

d1 d2 d3 b apmax. z

Bestell-Nr.

AX Wendeplatten 13mm Lieferumfang: Verpackungseinheit 10 Stk.

W51510.013 12.7 12.7 4.8

H B D

Bestell-Nr.

Zubehör Lieferumfang Klemmschrauben für Wendeplatten: Verpackungseinheit 10 Stk.

W91110.013
W91111.013
W91100.013
W91500.013

Drehmoment-Schraubendreher 5.0 Nm mit Klinge Torx TX 20
Wechselklinge zu Drehmoment-Schraubendreher Torx TX 20
Schraubendreher Torx TX 20
Klemmschrauben für Wendeplatten Torx TX 20 / M 4.5 x 10.5
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WerkstoffAnwendung

WerkstoffAnwendung

d1 z vc fz ap ae n vf Q
[mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm3/min]

40 3 800 0.300 4.0 30.0 6365 5730 687.5
50 4 800 0.300 4.0 37.5 5095 6115 917.5
63 5 700 0.300 4.0 47.3 3535 5305 1003.5
80 6 700 0.300 4.0 60.0 2785 5015 1203.5

100 7 600 0.300 4.0 75.0 1910 4010 1203.0
125 8 600 0.300 4.0 93.8 1530 3670 1377.0

40 3 600 0.220 4.0 30.0 4775 3150 378.0
50 4 600 0.220 4.0 37.5 3820 3360 504.0
63 5 550 0.220 4.0 47.3 2780 3060 579.0
80 6 550 0.220 4.0 60.0 2190 2890 693.5

100 7 500 0.220 4.0 75.0 1590 2450 735.0
125 8 500 0.220 4.0 93.8 1275 2245 842.5

40 3 500 0.220 4.0 30.0 3980 2625 315.0
50 4 500 0.220 4.0 37.5 3185 2805 421.0
63 5 450 0.220 4.0 47.3 2275 2505 474.0
80 6 450 0.220 4.0 60.0 1790 2365 567.5

100 7 400 0.220 4.0 75.0 1275 1965 589.5
125 8 400 0.220 4.0 93.8 1020 1795 673.5

40 3 800 0.300 4.0 30.0 6365 5730 687.5
50 4 800 0.300 4.0 37.5 5095 6115 917.5
63 5 700 0.300 4.0 47.3 3535 5305 1003.5
80 6 700 0.300 4.0 60.0 2785 5015 1203.5

100 7 600 0.300 4.0 75.0 1910 4010 1203.0
125 8 600 0.300 4.0 93.8 1530 3670 1377.0

d1 z vc fz ap ae n vf Q
[mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm3/min]

40 3 900 0.100 0.5 30.0 7160 2150 32.5
50 4 900 0.110 0.5 37.5 5730 2520 47.5
63 5 800 0.125 0.5 47.3 4040 2525 59.5
80 6 800 0.140 0.5 60.0 3185 2675 80.5

100 7 700 0.155 0.5 75.0 2230 2420 91.0
125 8 700 0.175 0.5 93.8 1785 2500 117.5

40 3 700 0.075 0.5 30.0 5570 1255 19.0
50 4 700 0.085 0.5 37.5 4455 1515 28.5
63 5 650 0.095 0.5 47.3 3285 1560 37.0
80 6 650 0.105 0.5 60.0 2585 1630 49.0

100 7 600 0.115 0.5 75.0 1910 1540 58.0
125 8 600 0.130 0.5 93.8 1530 1590 74.5

40 3 600 0.075 0.5 30.0 4775 1075 16.0
50 4 600 0.085 0.5 37.5 3820 1300 24.5
63 5 550 0.095 0.5 47.3 2780 1320 31.0
80 6 550 0.105 0.5 60.0 2190 1380 41.5

100 7 500 0.115 0.5 75.0 1590 1280 48.0
125 8 500 0.130 0.5 93.8 1275 1325 62.0

40 3 900 0.100 0.5 30.0 7160 2150 32.5
50 4 900 0.110 0.5 37.5 5730 2520 47.5
63 5 800 0.125 0.5 47.3 4040 2525 59.5
80 6 800 0.140 0.5 60.0 3185 2675 80.5

100 7 700 0.155 0.5 75.0 2230 2420 91.0
125 8 700 0.175 0.5 93.8 1785 2500 117.5

Schnittdaten für Schlichtbearbeitung

ap

ae

ap

ae

Al-Knetlegierung
Si < 6%

Aluminiumguss
Si 6% - 15%

Reinkupfer

Thermoplaste

Al-Knetlegierung
Si < 6%

Aluminiumguss
Si 6% - 15%

Reinkupfer

Thermoplaste




