Planfraser 45° AX

Wendeplatten 9mm, mit integriertem Luft-/Kihlkanal
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Al Al Al cu [Plasticl] Su2n Brass
Aluminium @ Aluminium fll Aluminium C Th st CF / GF
> 99% Alloy Cast Opper QiNemopiasty piber Reinforced Plastics

Planfraser 45° Lieferumfang: Fraserkorper inkl. Klemmschrauben fiir Wendeplatten montiert

Bestell-Nr. di d2 d3 b APrax. z

W01400.406 40 16 484 40 4.0 6 o
W01400.507 50 22 58.4 40 4.0 7 °
W01400.638 63 22 4 40 4.0 8 o
W01400.809 80 27 88.4 50 4.0 9 o
W01400.100 100 32 1084 50 4.0 1 o
W01400.125 125 40 1334 63 4.0 12 °
AX Wendeplatten 9mm Lieferumfang: Verpackungseinheit 10 Stk.

Bestell-Nr. H B D

W51510.009 9.5 9.5 4.0 o
Zubehor Lieferumfang Klemmschrauben fiir Wendeplatten: Verpackungseinheit 10 Stk.

Bestell-Nr.

W90110.008 Drehmoment-Schraubendreher 1.2 Nm mit Klinge Torx TX 08 o
W90111.008 Wechselklinge zu Drehmoment-Schraubendreher Torx TX 08 °
W90100.008 Schraubendreher Torx TX 08 °
W91500.009 Klemmschrauben fiir Wendeplatten Torx TX 08 / M 3.0 x 7.3 °
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Al-Knetlegierung 6 0.300 30.0 6365 11455 859.0

dp Si< 6% so 7 soo 0.300 z 5 375 5095 10700  1003.0

+ 63 8 700 0300 25 473 3535 8485 | 10035

80 9 700 0300 25 60.0 2185 7520 11280

—© 100 11 600 0300 25 75.0 1910 6305 11820

_ ! 125 12 600 0.300 25 93.8 1530 5510 1292.0
<8¢

Aluminiumguss ) 6 600 0220 25 300 4775 6305 4730

<i 6% - 15% 50 7 600 0220 25 315 3820 5885 5515

63 8 550 0220 25 473 2180 4895 579.0

80 9 550 0220 25 60.0 2190 4335 650.5

100 11 500 0220 25 75.0 1590 3850 7220

! 125 12 500 0220 25 93.8 1275 3365 789.0

R a0 6 500 0220 25 30.0 3980 5255 394.0

50 7 500 0220 25 375 3185 4905 460.0

63 8 450 0220 25 473 275 4005 435

80 9 450 0220 25 60.0 179 3545 532.0

100 11 400 0220 25 75.0 1275 3085 5785

! 125 12 400 0220 25 93.8 1020 2695 632.0

e ) 6 300 0300 25 300 6365 11455 859.0

50 7 800 0300 25 375 5095 10700  1003.0

63 8 700 0300 25 473 3535 8485 | 10035

80 9 700 0300 25 60.0 2785 7520 11280

100 11 600 0300 25 75.0 1910 6305 11820

125 12 600 0300 25 93.8 1530 5510 12920

A 6 900 0.100 30.0 7160 4295 645
Si < 6% 50 7 900 0.110 o 5 315 5730 4410 825
63 8 800 0125 05 413 4040 4040 95.5

80 9 800 0140 05 60.0 3185 4015 1205

100 1 700 0155 05 75.0 230 3800 1425

! 125 12 700 0175 05 93.8 1785 3750 176.0
PR — 4 6 700 0075 05 30,0 5570 2505 375
Si 6% - 15% 50 7 700 0085 05 375 4455 2650 49.5
63 8 650 0095 05 43 3285 2495 59.0

80 9 650 0105 05 60.0 2585 2445 735

100 11 600 0115 05 75.0 1910 2415 9.5

! 125 12 600 0130 05 93.8 1530 2385 112.0
T 4 6 600 0075 05 30.0 4775 2150 325
50 7 600 0085 05 315 380 205 425

63 8 550 0095 05 413 2780 2115 50.0

80 9 550 0105 05 60.0 2190 2070 62.0

100 11 500 0115 05 75.0 1590 2010 755

! 125 12 500 0130 05 93.8 1275 1990 93.5
. 4 6 900 0100 05 30,0 7160 4295 645
50 7 900 0110 05 375 5730 4410 825

63 8 800 0125 05 43 4040 4040 95.5

80 9 800 0140 05 60.0 3185 4015 1205

100 11 700 015 05 75.0 230 3800 1425

125 12 700 0175 05 93.8 1785 3750 176.0

Schnittdaten fiir Schlichtbearbeitung
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