Multifraser B

Frasen, Fasen, Anbohren, Bohren

Base-X

A 30°
M 3

Rm Rm Rm Inox Ti gﬁj(rgi)nium
<850 [ 850-1100 [§1100-1300 Stainless [§ Titanium [ = o

Beschichtung Artikel-Nr.  g-Code m
e U 7960 050"
el | — U7960
[0} d1 dz |1 Iz |4 o z
Code h9 h6
050 = 050 3.0 39 1.00 565 90.0° 2
100 | 100 3.0 39 2.00 715 90.0° 2 e |
120 | 150 3.0 39 3.00 892 90.0° 2
140 | 200 3.0 39 400 9.15  90.0° 2 e
160 | 250 3.00 39 5.00 898 90.0° 2
180 | 3.00 400 50  6.00 1120 90.0° 2 e |
20 | 400 500 50  8.00 1370 90.0° 2
260 | 500 6.00 50 10.00 1670 90.0° 2 e
300 | 600 800 60 12.00 2107 90.0° 2
3917 | 800 10.00 70 16.00 2607 90.0° 2 e |
450 | 1000 12.00 70 18.00 3107 90.0° 2
501 | 12.00 12.00 70 20.00 3500 90.0° 2 e
610 | 16.00 16.00 80 26.00 4900 90.0° 2
682 | 20.00 20.00 100 32.00 57.00 90.0° 2 e
L
L
L
L
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Stahl 2.00 2 120 0.006 0.050 0.050 19100 230
<850 N/mm? 3.00 2 120 0.008 0.100 0.100 12730 205
4.00 2 120 0012 0.150 0.150 9550 230
5.00 2 120 0.014 0.200 0.200 7640 215
6.00 2 120 0.018 0.200 0.200 6365 230
E . 8.00 2 120 0.022 0.250 0.250 4775 210
10.00 2 120 0.028 0350 0350 3820 215
12.00 2 120 0.034 0.450 0.450 3185 215
16.00 2 120 0.046 0,500 0.500 2385 220
stahl 2.00 2 100 0.006 0.050 0.050 15915 190
850-1100 N/mm? 3.00 2 100 0.008 0.100 0.100 10610 170
400 2 100 0.012 0.150 0.150 7960 190
5.00 2 100 0014 0.200 0.200 6365 180
6.00 2 100 0.018 0.200 0.200 5305 190
E . 8.00 2 100 0.022 0.250 0.250 3980 175
10.00 2 100 0.028 0350 0350 3185 180
12.00 2 100 0.034 0.450 0.450 2655 180
16.00 2 100 0.046 0500 0.500 1990 185
Nichtrostender Stahl 2.00 2 50 0.006 0.050 0.050 7960 95
[Cr-Ni/1.4301] 3.00 2 50 0.008 0.100 0.100 5305 85
400 2 50 0012 0.150 0.150 3980 95
5.00 2 50 0014 0.200 0.200 3185 90
6.00 2 50 0.018 0.200 0.200 2655 95
E . 8.00 2 50 0.022 0.250 0.250 1990 90
10.00 2 50 0.028 0350 0350 1590 90
12.00 2 50 0.034 0.450 0.450 1325 90
16.00 2 50 0.046 0.500 0.500 995 20
@ 2.00 2 140 0.006 0.050 0.050 22280 265
GG(G) 3.00 2 140 0.008 0.100 0.100 14855 240
400 2 140 0012 0.150 0.150 11140 265
5.00 2 140 0014 0.200 0.200 8915 250
6.00 2 140 0.018 0.200 0.200 7425 265
E . 8.00 2 140 0.022 0.250 0.250 5570 245
10.00 2 140 0.028 0350 0350 4455 250
u . 12.00 2 140 0.034 0.450 0.450 3715 255
16.00 2 140 0.046 0,500 0,500 2785 255
stahl 2.00 2 100 0.006 2.000 0.100 15915 190
<850 N/mm? 3.00 2 100 0.008 3.000 0.150 10610 170
400 2 100 0012 4,000 0.150 7960 190
5.00 2 100 0.014 5.000 0.200 6365 180
6.00 2 100 0.018 6.000 0.200 5305 190
E . 8.00 2 100 0.022 8.000 0.250 3980 175
10.00 2 100 0.028 10.000 0.250 3185 180
12.00 2 100 0.034 12.000 0.300 2655 180
16.00 2 100 0.046 16.000 0.400 1990 185
stahl 2.00 2 80 0.006 2.000 0.100 12730 155
850-1100 N/mm? 3.00 2 80 0.008 3.000 0.150 8490 135
400 2 80 0012 4,000 0.150 6365 155
5.00 2 80 0014 5.000 0.200 5095 145
6.00 2 80 0018 6.000 0.200 4245 155
H . 8.00 2 80 0.022 8.000 0.250 3185 140
10.00 2 80 0.028 10.000 0.250 2545 145
12.00 2 80 0.034 12.000 0300 2120 145
16.00 2 80 0.046 16.000 0.400 1590 145
Nichtrostender Stahl 2.00 2 45 0.006 2.000 0.100 7160 85
[Cr-Ni/1.4301] 3.00 2 45 0.008 3.000 0.150 4775 75
400 2 45 0012 4,000 0.150 3580 85
5.00 2 45 0014 5.000 0.200 2865 80
6.00 2 45 0018 6.000 0.200 2385 85
E . 8.00 2 45 0.022 8.000 0.250 1790 80
10.00 2 45 0.028 10.000 0.250 1430 80
12.00 2 45 0.034 12.000 0.300 1195 80
16.00 2 45 0.046 16.000 0.400 895 80
@r 2.00 2 120 0.006 2.000 0.100 19100 230
GG(G) 3.00 2 120 0.008 3.000 0.150 12730 205
4,00 2 120 0012 4,000 0.150 9550 230
5.00 2 120 0.014 5.000 0.200 7640 215
6.00 2 120 0018 6.000 0.200 6365 230
H . 8.00 2 120 0.022 8.000 0.250 4775 210
10.00 2 120 0.028 10.000 0.250 3820 215
u . 12.00 2 120 0.034 12.000 0.300 3185 215
16.00 2 120 0.046 16.000 0.400 2385 220
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