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140 2.00 3.00 0.2 40 7.20 90.0° 3
180 3.00 3.00 0.3 40 - 90.0° 3
220 400 4.00 04 50 - 90.0° 3
300 6.00 6.00 0.6 57 - 90.0° 3
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Stahl 3 150 0.005 0.050 0.050 23875
<850 N/mm? 3 oo 3 150 0.010 0.100 0.100 15915 475
4.00 3 150 0.015 0.150 0.150 11935 535
/ 6.00 3 150 0.020 0.200 0.200 7960 475

a
- <“¢

Stahl 2.00 3 120 0.005 0.050 0.050 19100 285
850- 1100 N/mm? 3.00 3 120 0.010 0.100 0.100 12730 380
4.00 3 120 0.015 0.150 0.150 9550 430
6.00 3 120 0.020 0.200 0.200 6365 380
Stahl 2.00 3 70 0.005 0.050 0.050 11140 165
1100- 1300 N/mm? 3.00 3 70 0.010 0.100 0.100 7425 225
4.00 3 70 0.015 0.150 0.150 5570 250
6.00 3 70 0.020 0.200 0.200 3715 225
Nichtrostender Stahl 2.00 3 60 0.005 0.050 0.050 9550 145
[Cr-Ni/1.4301] 3.00 3 60 0.010 0.100 0.100 6365 190
4.00 3 60 0.015 0.150 0.150 4775 215
6.00 3 60 0.020 0.200 0.200 3185 190
Gusseisen 2.00 3 160 0.005 0.050 0.050 25465 380
GG(G) 3.00 3 160 0.010 0.100 0.100 16975 510
4.00 3 160 0.015 0.150 0.150 12730 575
6.00 3 160 0.020 0.200 0.200 8490 510
Reinkupfer 200 3 180 0.005 0.050 0.050 28650 430
3.00 3 180 0.010 0.100 0.100 19100 575
4.00 3 180 0.015 0.150 0.150 14325 645
6.00 3 180 0.020 0.200 0.200 9550 575
Titanlegierungen 2.00 3 70 0.005 0.050 0.050 11140 165
bis 300 HB 3.00 3 70 0.010 0.100 0.100 7425 25
[Ti5AI2.55n] 4.00 3 70 0.015 0.150 0.150 5570 250
6.00 3 70 0.020 0.200 0.200 3715 225
Al-Knetlegierung 2.00 3 200 0.005 0.050 0.050 31830 475
Si<6% 3.00 3 200 0.010 0.100 0.100 21220 635
4.00 3 200 0.015 0.150 0.150 15915 715
6.00 3 200 0.020 0.200 0.200 10610 635
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