Zylindrische Fraser
Profiliert NRC, extralange Ausfiihrung, Hals

HSS A 30°
PM/F ¢ 12°

45°

Schruppen Schlichten
[ T N e s o

Rm Rm Rm GG(G)
<850 [ 850-1100 [§1100-1300

Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
Beispiel: — T — U0621
Bestell-Nr. U 0621 300

) d, d, d, I, I, I, l, 45 z
Code k8 hé

300 6.00 6.00 5.50 81 13.00 4334 44.00 0.40 4
391 8.00 8.00 7.40 101 19.00 63.29 64.00 0.40 4
450 | 10.00 10.00 9.20 117 2200 7520 76.00 0.40 4
501 12.00 12.00 11.00 136 26.00 89.13 90.00 0.40 4
610 | 16.00 16.00 14.50 155 32.00 105.03 106.00  0.50 4
682 | 20.00 20.00 18.00 179 38.00 127.00 128.00 0.50 4
772 | 25.00 25.00 23.00 211 45.00 153.00 154.00 0.70 4
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Stahl 6.00 4 0.015 1.200 1430
850-1100 N/mm? 8.00 4 27 0.020 s.ooo 1.600 1075 85 1.1
10.00 4 27 0025  10.000 2.000 860 85 17
12.00 4 27 0035  12.000 2.400 715 100 29
16.00 4 27 0050  16.000 3.200 535 105 55
E . 20.00 4 27 0.060  20.000 4,000 430 105 83
25.00 4 27 0080  25.000 5.000 345 110 138
stahl 6.00 4 22 0015 6.000 1.200 1165 70 05
1100- 1300 N/mm? 8.00 4 2 0.020 8.000 1.600 875 70 09
10.00 4 22 0025  10.000 2.000 700 70 14
12.00 4 2 0035  12.000 2.400 585 80 24
16.00 4 22 0050  16.000 3.200 440 L) 45
H . 20.00 4 22 0060  20.000 4,000 350 85 6.7
25.00 4 2 0080  25.000 5.000 280 E) 12
Kaltarbeitsstahl 6.00 4 16 0.015 6.000 1.200 850 50 04
(12%Cr) 8.00 4 16 0.020 8.000 1.600 635 50 07
hoch legiert 10.00 4 16 0025  10.000 2.000 510 50 10
[1.2379] 12.00 4 16 0035  12.000 2.400 425 60 17
16.00 4 16 0050  16.000 3.200 320 65 33
E . 20.00 4 16 0.060  20.000 4,000 255 60 49
25.00 4 16 0080  25.000 5.000 205 65 8.1
@ 6.00 4 24 0015 6.000 1.200 1275 75 06
GG(G) 8.00 4 24 0.020 8.000 1.600 955 75 1.0
10.00 4 24 0025  10.000 2.000 765 75 15
12.00 4 24 0035  12.000 2.400 635 9 26
16.00 4 24 0050  16.000 3.200 475 95 49
H . 20.00 4 24 0060  20.000 4,000 380 90 73
25.00 4 24 0080  25.000 5.000 305 100 122
Stahl 6.00 4 24 0.020 3.000 6.000 1275 100 18
a 850-1100 N/mm? 8.00 4 24 0.025 4,000 8.000 955 95 3.1
p + I 10.00 4 24 0.030 5000  10.000 765 2 46
12.00 4 24 0.045 6.000  12.000 635 115 83
16.00 4 24 0.065 8000  16.000 475 125 159
A E . 20.00 4 24 0080 10000  20.000 380 120 244
H 25.00 4 24 0100 12500  25.000 305 120 382
stahl 6.00 4 20 0.020 3.000 6.000 1060 85 15
1100- 1300 N/mm? 8.00 4 20 0.025 4,000 8.000 795 80 25
10.00 4 20 0.030 5000  10.000 635 75 38
12.00 4 20 0.045 6.000  12.000 530 95 69
16.00 4 20 0.065 8000  16.000 400 105 132
E . 20.00 4 20 0080 10000  20.000 320 100 204
25.00 4 20 0100 12500  25.000 255 100 318
Kaltarbeitsstahl 6.00 4 14 0.020 3.000 6.000 745 60 11
(12%Cr) 8.00 4 14 0.025 4,000 8.000 555 55 18
hochlegiert 10.00 4 14 0.030 5000  10.000 445 55 27
[1.2379] 12.00 4 14 0.045 6.000  12.000 370 65 48
16.00 4 14 0.065 8000  16.000 280 70 93
E . 20.00 4 14 0080 10000  20.000 225 70 143
25.00 4 14 0100 12500  25.000 180 70 223
@r 6.00 4 21 0.020 3.000 6.000 1115 EN) 16
GG(G) 8.00 4 21 0.025 4,000 8.000 835 85 27
10.00 4 21 0.030 5000  10.000 670 80 40
12.00 4 21 0.045 6.000  12.000 555 100 72
16.00 4 21 0.065 8000  16.000 420 110 139
! . 20.00 4 21 0080 10000  20.000 335 105 214
25.00 4 21 0100 12500  25.000 265 105 334
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