Zylindrische Fraser NVS

Glattschneidig, normale Ausfiihrung, Kurzhals,
Hochleistungs-Eintauchstirn
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Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
Beispiel: r—’r m TE [I:Z P8404
Bestell-Nr. ﬂ: P8304
(1] d, d, d; I, I, l; I r o z
Code e8 h6
140 | 200 600 190 57 700 1000 1831 0050 7.0° 4
160 | 250 600 230 57 800 1000 1756 0050 65 4 e
178* | 300 300 280 45 800 1356 1400 0050 00° 4
180 | 300 600 2.80 57 800 1400 2063 0050 45 4 e
200 350 600 3.20 57 800 1400 19.88 0050 40° 4
218* | 400 400 3.70 50 11.00 1547 1600 0.00 00° 4 e
20 | 400 600 370 57 1100 1600 2095 0100 30° 4
240 | 450 600 4.10 57 1200 1600 2020 0100 25 4 e
258* | 500 500 460 50 1300 1540 1600 0.100 00° 4
260 | 500 600 460 57 1300 1800 2127 0100 15° 4 e
280 550 600 500 57 1300 2000 2252 0100 1.0° 4
300 | 600 600 550 57 1300 1934 2000 0100 00° 4 e
331 | 700 800 6.40 63 1600 2400 2764 0100 15° 4
391 | 800 800 7.40 63 1900 2529 2600 0150 00° 4 e
420 | 900 1000 820 72 1900 2600 3002 0200 15° 4
450 | 1000 1000 9.20 72 2200 3020 3100 0200 00° 4 e
501 | 1200 1200 11.00 83 2600 3613 37.00 0200 00° 4
610 | 1600 16.00 15.00 92 3200 4213 4300 0200 00° 4 e
682 | 2000 20.00 19.00 104 3800 5213 5300 0200 00° 4
L
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Stahl 3.00 4 150 0018 4500 1200 15915 1145 16°
<850 N/mm? 4,00 4 150 0022 6000 1600 11935 1050 1o.1 16°
5.00 4 150 0028 7500 2000 9550 1070 16.0 16°
6.00 4 150 0035 9000 2400 7960 1115 24.1 16°
8.00 4 150 0045 12000 3200 5970 1075 M3 16°
E . 10.00 4 150  0.060 15000 4000 4775 1145 68.8 16°
12,00 4 150 0065 18000 4800 3980 1035 894 16°
u . 16.00 4 150 0075 24000  6.400 2985 895 1375 16°
20.00 4 150 0090 30000 8000 2385 860 2063 16°
stahl 3.00 4 125 0015 4500 1200 13265 795 43 15°
850-1100 N/mm? 4.00 4 125 0.018 6.000 1.600 9945 715 6.9 15°
5.00 4 125 0024 7500 2000 7960 765 15 15°
6.00 4 125 0030 9000 2400 6630 795 172 15°
8.00 4 125 0040 12000 3200 4975 795 306 15°
H . 10.00 4 125 0055 15000  4.000 3980 875 525 15°
12.00 4 125 0060 18000 4800 3315 795 68.8 15°
u . 16.00 4 125 0070 24000 6400 2485 695  107.0 15°
20.00 4 125 0080 30000 8000 1990 635 1528 15°
ool 3.00 4 85 0013 4500 1200 9020 470 25 9°
[Cr-Ni/1.4301] 4,00 4 8 0016 6000 1600 6765 435 42 9°
[Cr-Ni-Mo/1.4571] 5.00 4 85 0.020 7.500 2.000 5410 435 6.5 9°
6.00 4 85 0025 9000 2400 4510 450 9.7 9°
8.00 4 85 0035 12000 3200 3380 475 182 9°
E . 10.00 4 85 0045 15000  4.000 2705 485 29.2 9°
12,00 4 85 0050 18000 4800 2255 450 390 9°
16.00 4 85 0060 24000 6400 1690 405 62.3 9°
20.00 4 85 0070 30000 8000 1355 380 90.9 9°
Inox difficult 3.00 4 45 0013 4500 1200 4775 250 13 7P
[Cr-Ni-Mo-++/1.4529] 4.00 4 45 0.016 6.000 1.600 3580 230 22 7°
Hitzebestandiger Stahl 5.00 4 45 0020 7500 2000 2865 230 34 7P
[1.4841] 6.00 4 45 0025 9000 2400 2385 240 5.2 7°
8.00 4 45 0035 12000 3200 1790 250 96 i
H . 10.00 4 45 0045 15000  4.000 1430 260 155 7°
12.00 4 45 0050 18000 4800 1195 240 206 P
16.00 4 45 0.060  24.000 6 400 895 215 33 o 7°
20.00 4 0070 30.000 715 200
stahl 120 0014  1.800 12730 715 26°
<850 N/mm? 4.00 120 0018 2800 4.ooo 9550 690 7.7 26° 5.7
5.00 120 0022 4000 5000 7640 670 134 26° 82
6.00 120 0028 6000 6.000 6365 715 257 260 123
8.00 120 0036 8000 8000 4775 690 440 26° 164
E . 10.00 120 0048 10.000 10.000 3820 735 733 26° 205
12.00 120 0052 12000 12000 3185 660 953 26° 246
u . 16.00 120 0060 16000 16.000 2385 575 1467 26° 328
20.00 120 0072 20000 20.000 1910 550 2200 260 410
stahl 3.00 100 0011 1800 3.000 10610 465 25 24° 40
850-1100 N/mm? 4.00 100 0014 2800 4000 7960 445 5.0 24° 63
5.00 100 0020 4000 5000 6365 510 102 24° 2.0
6.00 100 0024 6000 6000 5305 510 183 2° 135
8.00 100 0032 8000 8000 3980 510 326 24° 180

100  0.044 10.000 10.000 3185 560 56.0 24° 22.5
100  0.048 12.000 12.000 2655 510 733 2 27.0
100  0.056 16.000 16.000 1990 445 1141 24° 359
100  0.064 20.000 20.000 1590 405  163.0 24° 449
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e 3.00 70 0010 1800 3000 7425 295 16 11° 93
[Cr-Ni/1.4301] 4.00 70 0013 2800 4000 5570 290 32 11° 144
[Cr-Ni-Mo/1.4571] 5.00 70 0016 4000 5000 4455 285 57 1° 206
6.00 70 0020 6000 6000 3715 295 107 1° 309
8.00 70 0028 8000 8000 2785 310 200 1° 412
! . 10.00 70 0036 10000 10.000 2230 320 321 1° 514
12.00 70 0040 12000 12000 1855 295 428 1° 617
16.00 70 0048 16000 16000 1395 265 684 1° 823
20.00 70 0056 20000 20000 1115 250 998 1° 1029
Inox difficutt 3.00 35 0010 1800 3.000 3715 150 08 10° 102
[Cr-Ni-Mo++/1.4529] 4.00 35 0013 2800 4000 2785 145 16 10° 159
Hitzebesténdiger Stahl 5.00 35 0016 4000 5000 2230 145 29 100 227
[1.4841] 6.00 35 0020 6000 6000 1855 150 53 10° 340
8.00 35 0028 8000 8000 1395 155 100 10° 454
H . 10.00 35 0036 10000 10000 1115 160  16.0 10° 567
12.00 35 0040 12000 12000 930 150 214 10° 681
16.00 35 0048 16000 16.000 695 135 342 10° 907
20.00 35 0056 20000 20000 555 125 499 10° 1134
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