Eckradiusfraser NX

Glattschneidig, normale Ausfiihrung
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850-1100 11001300 1300-1500Q 48-56 56-60 Titanium
PO RO
Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
Beispiel: r—’r (]_5/3?8 r—1/7? — P15368
pestellr [— P15268
(1] d, d, I, I, I r o z
Code e8 hé 0/+0.03
178 | 300 600 57 8.00 1556 0200 60° 4
180 | 300 6.00 57 8.00 1556 0500 60° 4
220 | 400 6.00 57 8.00 1459 0500 45 4 e
260 500 6.0 57 10.00 1472 0500 25° 4
300 | 600 6.00 57 12,00 - 0500 00° 4 e
388 | 800 800 63 19.00 - 0500 00° 4
448 | 1000 10.00 72 23.00 - 0500 00° 4 e
498 | 12.00 12.00 83 27.00 - 0500 00° 4
302 | 600 6.00 57 12.00 - 1000 00° 4
391 | 800 800 63 19.00 - 1000 00° 4 e
450 | 10.00 10.00 72 23.00 - 1000 00° 4
501 | 12.00 12.00 83 27.00 - 1000 00° 4 e
608 | 16.00 16.00 92 32.00 - 1000 00° 4
680 | 20.00 20.00 104 39.00 - 1000 00° 4 e
393 | 800 800 63 19.00 - 1500 00° 4 e
453 | 10.00 10.00 72 23.00 - 1500 00° 4
503 | 12.00 12.00 83 27.00 - 1500 00° 4 e
610 | 1600 16.00 92 3200 - 1500 00° 4
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Stahl 4.00 4 150 0.025 11935 1195 15
850-1100 N/mm? 5.00 4 150 0.035 7 soo 2 ooo 9550 1335 20.1
6.00 4 150 0.040 9.000 2.400 7960 1275 215
8.00 4 150 0055  12.000 3.200 5970 1315 50.4
10.00 4 150 0065  15.000 4.000 4775 1240 745
E . 12.00 4 150 0080  18.000 4.800 3980 1275 110.0
16.00 4 150 0090  24.000 6.400 2985 1075 165.0
u . 20.00 4 150 0110 30.000 8.000 2385 1050 252.1
stahl 400 4 15 0.025 6.000 1.600 9150 915 88
1100- 1300 N/mm? 5.00 4 115 0.035 7.500 2.000 7320 1025 154
6.00 4 15 0.040 9.000 2.400 6100 975 211
8.00 4 115 0.055  12.000 3.200 4575 1005 387
10.00 4 15 0065  15.000 4,000 3660 950 57.1
H . 12.00 4 15 0080  18.000 4.800 3050 975 843
16.00 4 15 0090  24.000 6.400 2290 825 1265
u . 20.00 4 115 0110  30.000 8.000 1830 805 1933
Werkzeugstahl gehéirtet 400 4 55 0.015 6.000 1.200 4375 265 19
52-56 HRC 5.00 4 55 0.018 7500 1500 3500 250 28
6.00 4 55 0.021 9.000 1.800 2920 245 40
8.00 4 55 0027  12.000 2.400 2190 235 6.8
10.00 4 55 0036  15.000 3.000 1750 250 13
12.00 4 55 0042  18.000 3.600 1460 245 15.9
16.00 4 55 0048  24.000 4.800 1095 210 242
u . 20.00 4 55 0.060  30.000 6.000 875 210 37.8
Titanlegierungen ausg. 400 4 50 0015 6.000 1.600 3980 240 23
>300HB 5.00 4 50 0.020 7.500 2.000 3185 255 38
[Ti6AIAV] 6.00 4 50 0.020 9.000 2.400 2655 210 46
8.00 4 50 0025  12.000 3.200 1990 200 76
10.00 4 50 0035  15.000 4.000 1590 225 134
H . 12.00 4 50 0040  18.000 4.800 1325 210 183
16.00 4 50 0050  24.000 6.400 995 200 306
20.00 4 50 0.060  30.000 8.000 795 190 458
Stahl 400 4 115 0.020 5.000 4.000 9150 730 146
850-1100 N/mm? 5.00 4 115 0.025 6.250 5.000 7320 730 229
6.00 4 115 0.025 7.500 6.000 6100 610 275
8.00 4 115 0035  10.000 8.000 4575 640 51.2
10.00 4 115 0045 12500  10.000 3660 660 824
E . 12.00 4 115 0055 15000  12.000 3050 670 1208
16.00 4 15 0065 20000  16.000 2290 595 1903
u . 20.00 4 115 0080 25000  20.000 1830 585 2928
stahl 400 4 90 0.020 5.000 4,000 7160 575 15
1100- 1300 N/mm> 5.00 4 90 0.025 6.250 5.000 5730 575 179
6.00 4 90 0.025 7500 6.000 4775 475 215
8.00 4 % 0035  10.000 8.000 3580 500 40.1
10.00 4 90 0045 12500  10.000 2865 515 645
E . 12.00 4 90 0055 15000  12.000 2385 525 9.5
16.00 4 90 0065 20000  16.000 1790 465 149.0
u . 20.00 4 90 0080 25000  20.000 1430 460 2292
Werkzeugstahl gehéirtet 4.00 4 50 0.009 4,000 4.000 3980 145 23
5256 HRC 5.00 4 50 0.012 5.000 5.000 3185 155 38
6.00 4 50 0.015 6.000 6.000 2655 160 5.7
8.00 4 50 0.018 8.000 8.000 1990 145 9.2
10.00 4 50 0024 10000  10.000 1590 155 153
12.00 4 50 0030 12000  12.000 1325 160 229
16.00 4 50 0033 16000  16.000 995 130 336
u . 20.00 4 50 0042 20000  20.000 795 135 535
Titanlegierungen ausg. 400 4 40 0.010 5.000 4,000 3185 125 25
>300HB 5.00 4 40 0.015 6.250 5.000 2545 155 48
[Ti6AIAV] 6.00 4 40 0.020 7500 6.000 2120 170 76
8.00 4 40 0025  10.000 8.000 1590 160 127
10.00 4 40 0030 12500  10.000 1275 155 19.1
E . 12.00 4 40 0040 15000  12.000 1060 170 306
16.00 4 40 0045 20000  16.000 795 145 458
20.00 4 40 0055 25000  20.000 635 140 70.0
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Eckradiusfraser NX

Glattschneidig, normale Ausfiihrung
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Rm | HRC [ HRC SGlQ)
8501100 11001300 1300-1500Q 48-56 56-60 Tltanlum
POLYCHROM
Beschichtung  Artikel-Nr. 0-Code
Beispiel: — Pﬁ r_‘1 53?8 r—30ﬁ6 — P15368
Bestell-Nr.
L P15268
[0} d d, l, 1, l, r o z
Code e8 hé 0/+0.03
306 600 6.0 57 12.00 - 2000 00° 4
395 | 800 800 63 19.00 - 2000 00° 4 e
505 | 1200 12.00 83 27.00 - 2000 00° 4
611 | 1600 16.00 92 3200 - 2000 00° 4 e
683 | 20.00 20.00 104 39.00 - 2000 00° 4
457 | 10.00 10.00 72 23.00 - 2500 00° 4
506 | 12.00 12.00 83 27.00 - 2500 00° 4 e
612 | 16.00 16.00 92 32.00 - 2500 00° 4
684 | 2000 20.00 104 39.00 - 2500 00° 4 e
508 | 12.00 12.00 83 27.00 - 4000 00° 4 e
614 | 16.00 16.00 92 32.00 - 4000 00° 4
686 | 20.00 20.00 104 39.00 - 4000 00° 4 e
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Stahl 10.00 4 150 0.065 15.000 4775 1240 745
850-1100 N/mm? 12.00 4 150 0.080 18.000 4800 3980 1275 110.0
16.00 4 150 0.090 24.000 6.400 2985 1075 165.0
20.00 4 150 0.110 30.000 8.000 2385 1050 252.1
Stahl 10.00 4 115 0.065 15.000 4.000 3660 950 57.1
1100- 1300 N/mm? 12.00 4 115 0.080 18.000 4.300 3050 975 843
16.00 4 115 0.090 24.000 6.400 2290 825 126.5
20.00 4 115 0.110 30.000 8.000 1830 805 193.3
L]
Werkzeugstahl gehiirtet 10.00 4 55 0.036 15.000 3.000 1750 250 13
52-56 HRC 12.00 4 55 0.042 18.000 3.600 1460 245 15.9
16.00 4 55 0.048 24.000 4.800 1095 210 242
20.00 4 55 0.060 30.000 6.000 875 210 37.8
Titanlegierungen ausg. 10.00 4 50 0.035 15.000 4.000 1590 225 134
>300HB 12.00 4 50 0.040 18.000 4.800 1325 210 183
[TiGAIAV] 16.00 4 50 0.050 24.000 6.400 995 200 30.6
20.00 4 50 0.060 30.000 8.000 795 190 45.8
Stahl 10.00 4 115 0.045 12.500 10.000 3660 660 824
850-1100 N/mm? 12.00 4 115 0.055 15.000 12.000 3050 670 120.8
16.00 4 115 0.065 20.000 16.000 2290 595 190.3
20.00 4 115 0.080 25.000 20.000 1830 585 292.8
Stahl 10.00 4 90 0.045 12.500 10.000 2865 515 64.5
1100 - 1300 N/mm? 12.00 4 90 0.055 15.000 12.000 2385 525 94.5
16.00 4 90 0.065 20.000 16.000 1790 465 149.0
20.00 4 90 0.080 25.000 20.000 1430 460 229.2
L
Werkzeugstahl gehéirtet 10.00 4 50 0.024 10.000 10.000 1590 155 153
52-56 HRC 12.00 4 50 0.030 12.000 12.000 1325 160 229
16.00 4 50 0.033 16.000 16.000 995 130 33.6
20.00 4 50 0.042 20.000 20.000 795 135 53.5
L]
Titanlegierungen ausg. 10.00 4 40 0.030 12.500 10.000 1275 155 19.1
>300HB 12.00 4 40 0.040 15.000 12.000 1060 170 30.6
[Ti6AI4V] 16.00 4 40 0.045 20.000 16.000 795 145 458
20.00 4 40 0.055 25.000 20.000 635 140 70.0
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