Eckradiusfraser

Glattschneidig, normale Ausfiihrung

HM A 40°
MG10 y 0°

Yo/

Vario

A .1

< > Schruppen Schlichten
————EE ems——
Rm Rm Rm Rm Inox Ti '(r:IoGo(IGS)teeI
<850 850-1100 |@1100-1300[g1300-1500 Stainless J-Titanium: Nickel-Allovs
Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
Beispiel: r—’r r1_53/?6 r—1’8F\ [I:Z P15326
Bestell-Nr.
I P15226

@ d1 dz |1 |1 |4 r o z
Code e8 hé 0/+0.03
180 = 300 6.00 57 800 1556 0500 60° 4
220 | 400 6.00 57 11.00 1689 0500 40° 4 e
260 500 6.0 57 13.00 1722 0500 20° 4
300 | 600 6.00 57 13.00 - 0500 00° 4 e
388 800 800 63 19.00 - 0500 00° 4
448 | 1000 10.00 72 22.00 - 0500 00° 4 e
498 | 12.00 12.00 83 26.00 - 0500 00° 4
302 600 6.00 57 13.00 - 1000 00° 4
391 | 800 800 63 19.00 - 1000 00° 4 e
450 | 10.00 10.00 72 22.00 - 1000 00° 4
501 | 12.00 12.00 83 26.00 - 1000 00° 4 e
608 | 16.00 16.00 92 3200 - 1000 00° 4
680 | 20.00 20.00 104 38.00 - 1000 00° 4 e
453 | 1000 10.00 72 22.00 - 1500 00° 4 e
503 | 1200 12.00 83 26.00 - 1500 00° 4
610 | 16.00 16.00 92 32.00 - 1500 00° 4 e
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Stahl 3.00 4 190 0.020 4500 1200 20160 1615
<850 N/mm? 4,00 4 190 0.025 6.000 1600 15120 1510 14.5
5.00 4 190 0.035 7500 2000 12095 1695 254
6.00 4 190 0.040 9,000 2400 10080 1615 348
8.00 4 190 0055  12.000 3.200 7560 1665 639
E . 10.00 4 190 0070  15.000 4,000 6050 1695 1016
12,00 4 190 0075 18000 4.800 5040 1510 1306
u . 16.00 4 190 0100  24.000 6.400 3780 1510 2322
20.00 4 190 0130 30.000 8.000 3025 1570 3774
stahl 3.00 4 140 0.020 4500 1200 14855 1190 64
850-1100 N/mm? 4.00 4 140 0.025 6.000 1.600 11140 1115 10.7
5.00 4 140 0.035 7500 2.000 8915 1250 187
6.00 4 140 0.040 9.000 2.400 7425 1190 25.7
8.00 4 140 0055  12.000 3.200 5570 1225 471
E . 10.00 4 140 0070  15.000 4,000 4455 1250 74.9
12.00 4 140 0075  18.000 4.800 3715 115 9.3
u . 16.00 4 140 0100  24.000 6.400 2785 1115 1711
20.00 4 140 0130 30.000 8.000 2230 1160 278.1
Kaltarbeitsstahl 3.00 4 70 0.020 4500 1.200 7425 595 32
(12%Cr) 4,00 4 70 0.025 6.000 1.600 5570 555 53
hoch legiert 5.00 4 70 0.030 7.500 2.000 4455 535 8.0
[1.2379] 6.00 4 70 0.040 9,000 2.400 3715 595 128
8.00 4 70 0050  12.000 3.200 2785 555 214
E . 10.00 4 70 0065  15.000 4,000 2230 580 348
12.00 4 70 0075  18.000 4.800 1855 555 481
u . 16.00 4 70 0.095  24.000 6.400 1395 530 813
20.00 4 70 0120 30.000 8.000 1115 535 1283
e 3.00 4 90 0015 4500 1.200 9550 575 31
[Cr-Ni/1.4301] 4.00 4 90 0.020 6.000 1.600 7160 575 5.5
[Cr-Ni-Mo/1.4571] 5.00 4 20 0.020 7.500 2.000 5730 460 6.9
6.00 4 90 0.030 9.000 2.400 4775 575 124
8.00 4 90 0035  12.000 3.200 3580 500 193
E . 10.00 4 90 0.045  15.000 4,000 2865 515 309
12.00 4 90 0055  18.000 4.800 2385 525 454
16.00 4 90 0.065  24.000 6.400 1790 465 715
20.00 4 90 0.085  30.000 8.000 1430 485 1169
stahl 3.00 4 155 0.015 3.000 3.000 16445 985 89
<850 N/mm? 4,00 4 155 0.020 4,000 4000 12335 985 15.8
5.00 4 155 0.030 5.000 5.000 9870 1185 296
6.00 4 155 0.035 6.000 6.000 8225 1150 M4
8.00 4 155 0.045 8.000 8.000 6165 1110 710
E . 10.00 4 155 0055 10000  10.000 4935 1085 1085
12.00 4 155 0060 12000  12.000 4110 985 1421
u . 16.00 4 155 0.075 8000  16.000 3085 925 1184
20.00 4 155 0095 10000  20.000 2465 935 1875
stahl 3.00 4 105 0015 3.000 3000 11140 670 6.0
850-1100 N/mm? 4.00 4 105 0.020 4.000 4.000 8355 670 10.7
5.00 4 105 0.030 5.000 5.000 6685 800 201
6.00 4 105 0.035 6.000 6.000 5570 780 28.1
8.00 4 105 0.045 8.000 8.000 4180 750 481
H . 10.00 4 105 0.055  10.000  10.000 3340 735 735
12.00 4 105 0060 12000  12.000 2785 670 9.3
u . 16.00 4 105 0.075 8000  16.000 2090 625 80.2
20.00 4 105 0095  10.000  20.000 1670 635 127.0
Kaltarbeitsstahl 3.00 4 55 0.015 3.000 3.000 5835 350 32
(12%Cr) 4,00 4 55 0.020 4,000 4,000 4375 350 56
hochlegiert 5.00 4 55 0.030 5.000 5.000 3500 420 105
[1.2379] 6.00 4 55 0.035 6.000 6.000 2920 410 14.7
8.00 4 55 0.045 8.000 8.000 2190 395 252
E . 10.00 4 55 0055 10000  10.000 1750 385 385
12.00 4 55 0060 12000  12.000 1460 350 50.4
u . 16.00 4 55 0.075 8000  16.000 1095 330 420
20.00 4 55 0095 10000  20.000 875 335 66.5
s 3.00 4 70 0.010 3.000 3.000 7425 295 27
[Cr-Ni/1.4301] 4,00 4 70 0.015 4,000 4,000 5570 335 53
[Cr-Ni-Mo/1.4571] 5.00 4 70 0.025 5.000 5.000 4455 445 1.1
6.00 4 70 0.030 6.000 6.000 3715 445 16.0
8.00 4 70 0.035 8.000 8.000 2785 390 250
E . 10.00 4 70 0.045 10000  10.000 2230 400 40.1
12,00 4 70 0050 12000  12.000 1855 370 535
16.00 4 70 0.060 8000  16.000 1395 335 428
20.00 4 70 0075 10000  20.000 1115 335 66.8
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Eckradiusfraser

Glattschneidig, normale Ausfiihrung

HM A 40°
MG10 y 0°

Yo/

Vario

A .1

< > Schruppen Schlichten
————EE ems——
Rm Rm Rm Rm Inox Ti '(r:IoGo(IGS)teeI
<850 850-1100 |@1100-1300[g1300-1500 Stainless J-Titanium: Nickel-Allovs
Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
Beispiel: r—’r r1_53/?6 ?(E‘ [I:Z P15326
Bestell-Nr.
I P15226

@ d1 dz |1 |1 |4 r o z
Code e8 h6 0/+0.03
505 | 12.00 12.00 83 26.00 - 2000 00° 4
611 | 16.00 16.00 92 3200 - 2000 00° 4 e
683 | 20.00 20.00 104 38.00 - 2000 00° 4
457 | 1000 10.00 72 2200 - 2500 00° 4
506 | 12.00 12.00 83 26.00 - 2500 00° 4 e
612 | 16.00 16.00 92 32.00 - 2500 00° 4
684 | 2000 20.00 104 38.00 - 2500 00° 4 e
508 | 12.00 12.00 83 26.00 - 4000 00° 4 e
614 | 16.00 16.00 92 32.00 - 4000 00° 4
686 | 20.00 20.00 104 38.00 - 4000 00° 4 e
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Stahl 10.00 4 190 0.070 15.000 6050 1695 101.6
<850 N/mm? 12.00 4 190 0.075 18.000 4800 5040 1510 130.6
16.00 4 190 0.100 24.000 6.400 3780 1510 2322
20.00 4 190 0.130 30.000 8.000 3025 1570 3774
Stahl 10.00 4 140 0.070 15.000 4.000 4455 1250 749
850-1100 N/mm? 12.00 4 140 0.075 18.000 4.300 3715 1115 96.3
16.00 4 140 0.100 24.000 6.400 2785 1115 1711
20.00 4 140 0.130 30.000 8.000 2230 1160 278.1
Kaltarbeitsstahl 10.00 4 70 0.065 15.000 4.000 2230 580 3438
(12%Cr) 12.00 4 70 0.075 18.000 4.800 1855 555 48.1
hoch legiert 16.00 4 70 0.095 24.000 6.400 1395 530 813
[1.2379] 20.00 4 70 0.120 30.000 8.000 1115 535 1283
Inox normal 10.00 4 90 0.045 15.000 4.000 2865 515 309
[Cr-Ni/1.4301] 12.00 4 90 0.055 18.000 4.800 2385 525 454
[Cr-Ni-Mo/1.4571] 16.00 4 90 0.065 24.000 6.400 1790 465 5
20.00 4 90 0.085 30.000 8.000 1430 485 116.9
Stahl 10.00 4 155 0.055 10.000 10.000 4935 1085 108.5
<850 N/mm? 12.00 4 155 0.060 12.000 12.000 4110 985 1421
16.00 4 155 0.075 8.000 16.000 3085 925 1184
20.00 4 155 0.095 10.000 20.000 2465 935 187.5
Stahl 10.00 4 105 0.055 10.000 10.000 3340 735 735
850- 1100 N/mm? 12.00 4 105 0.060 12.000 12.000 2785 670 96.3
16.00 4 105 0.075 8.000 16.000 2090 625 80.2
20.00 4 105 0.095 10.000 20.000 1670 635 127.0
L
Kaltarbeitsstahl 10.00 4 55 0.055 10.000 10.000 1750 385 385
(12%Cr) 12.00 4 55 0.060 12.000 12.000 1460 350 50.4
hoch legiert 16.00 4 55 0.075 8.000 16.000 1095 330 420
[1.2379] 20.00 4 55 0.095 10.000 20.000 875 335 66.5
Inox normal 10.00 4 70 0.045 10.000 10.000 2230 400 40.1
[Cr-Ni/1.4301] 12.00 4 70 0.050 12.000 12.000 1855 370 53.5
[Cr-Ni-Mo/1.4571] 16.00 4 70 0.060 8.000 16.000 1395 335 428
20.00 4 70 0.075 10.000 20.000 1115 335 66.8
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