Zylindrische Fraser NX

Glattschneidig, mittellange Ausfiihrung, Hals
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Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
Beispiel: r‘f r1_5/3?9 r_ZJZF‘ — P15359
pestelle [— P15259
(1] d, d, d; I, I, l; I, 45° o z
Code e8 h6
220 400 6.00 3.70 63 6.00 2200 2695 0.10 25° 4
260 500 6.00 4.60 63 800 2400 2727 015 15° 4
300 6.00 6.00 5.50 63 9.00 2534 26.00 0.15 0.0° 4
391 8.00 800 740 72 1200 3429 3500 0.15 0.0° 4
450 | 10.00 10.00 9.20 84 1500 4220 43.00 020 0.0° 4
501 12.00 12.00 11.00 97 18.00 50.13 51.00 020 0.° 4
610 | 16.00 16.00 15.00 108 24.00 58.13 59.00 020 0.0° 4
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Stahl 4.00 4 150 0.025 11935 1195
850-1100 N/mm? 5.00 4 150 0.035 5 ooo 2.250 9550 1335 15.0
6.00 4 150 0.040 6.000 2700 7960 1275 206
8.00 4 150 0.055 8.000 3.600 5970 1315 37.8
10.00 4 150 0065  10.000 4500 4775 1240 55.9
! . 12.00 4 150 0080  12.000 5.400 3980 1275 825
! . 16.00 4 150 0090  16.000 7.200 2985 1075 1238
stahl 400 4 15 0.025 4,000 1.800 9150 915 6.6
1100- 1300 N/mm? 5.00 4 115 0.035 5.000 2.250 7320 1025 115
6.00 4 15 0.040 6.000 2700 6100 975 15.8
8.00 4 115 0.055 8.000 3.600 4575 1005 290
10.00 4 15 0065  10.000 4500 3660 950 238
! . 12.00 4 15 0080  12.000 5.400 3050 975 633
! . 16.00 4 15 0090  16.000 7.200 2290 825 9.9
Stahl 4.00 4 80 0.025 4.000 1.800 6365 635 46
1300-1500 N/mm? 5.00 4 80 0.030 5.000 2.250 5095 610 69
6.00 4 80 0.035 6.000 2700 4245 595 96
8.00 4 80 0.045 8.000 3.600 3185 575 165
10.00 4 80 0060  10.000 4500 2545 610 275
12.00 4 80 0070  12.000 5.400 2120 595 385
! . 16.00 4 80 0080  16.000 7.200 1590 510 58.7
Titanlegierungen ausg. 400 4 50 0015 4,000 1.800 3980 240 17
>300HB 5.00 4 50 0.020 5.000 2250 3185 255 29
[Ti6A4V] 6.00 4 50 0.020 6.000 2700 2655 210 34
8.00 4 50 0.025 8.000 3.600 1990 200 5.7
10.00 4 50 0035  10.000 4500 1590 225 10.0
! . 12.00 4 50 0040  12.000 5.400 1325 210 138
16.00 4 50 0050  16.000 7.200 995 200 229
Stahl 4.00 4 115 0.020 3.200 4.000 9150 730 924
a 850-1100 N/mm? 5.00 4 115 0.025 4,000 5.000 7320 730 146
p + I 6.00 4 115 0.035 4.800 6.000 6100 855 246
8.00 4 115 0.045 6.400 8.000 4575 825 422
10.00 4 15 0.055 8000  10.000 3660 805 644
A ! . 12.00 4 115 0.065 9600  12.000 3050 795 914
! . 16.00 4 15 0075 11200  16.000 2290 685 1230
stahl 400 4 90 0.020 3.200 4,000 7160 575 73
1100- 1300 N/mm? 5.00 4 2 0.025 4.000 5.000 5730 575 15
6.00 4 90 0.035 4.800 6.000 4775 670 193
8.00 4 ED) 0.045 6.400 8.000 3580 645 330
10.00 4 90 0.055 8000  10.000 2865 630 50.4
E . 12.00 4 90 0.065 9600  12.000 2385 620 75
u . 16.00 4 90 0075 11200  16.000 1790 535 9.3
stahl 4.00 4 65 0.020 3200 4.000 5175 415 53
1300-1500 N/mm? 5.00 4 65 0.025 4,000 5.000 4140 a5 83
6.00 4 65 0.030 4.800 6.000 3450 415 1.9
8.00 4 65 0.040 6.400 8.000 2585 215 21.2
10.00 4 65 0.050 8000  10.000 2070 415 331
12.00 4 65 0.060 9600  12.000 1725 215 47.7
u . 16.00 4 65 0070 11200  16.000 1295 360 649
Titanlegierungen ausg. 4,00 4 40 0.015 3.200 4,000 3185 190 24
>300HB 5.00 4 40 0.015 4,000 5.000 2545 155 3.1
[Ti6AIAV] 6.00 4 40 0.020 4.800 6.000 2120 170 49
8.00 4 40 0.025 6.400 8.000 1590 160 8.1
10.00 4 40 0.035 8000  10.000 1275 180 143
E . 12.00 4 40 0.040 9.600  12.000 1060 170 19.6
16.00 4 40 0045 11200  16.000 795 145 25.7
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