Zylindrische Fraser HX

Glattschneidig, normale Ausfiihrung, Kurzhals
Hochleistungs-Eintauchstirn
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Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
Beispiel: T m r_’IJSF‘ — H8604
Bestell-Nr. ﬂ: H8504
(1] d, d, d; I, 1, l; I r o z

Code e8 h6
180 300 6.00 280 57 8.00 14.00 2037 0.100 4.5° 4 °
220 400 6.00 3.70 57 11.00 16.00 20.82 0.100 3.0° 4 ° ‘
260 500 6.00 4.60 57 13.00 18.00 21.27 0.100 1.5° 4 °
300 6.00 6.00 5.50 57 13.00 1815 20.00 0.150 0.0° 4 ° ‘
391 8.00 800 7.40 63 19.00 2363 26.00 0.150 0.0° 4 °
450 | 10.00 10.00 9.20 72 2200 27.99 3100 0.200 0.0° 4 ° ‘
501 12.00 12.00 11.00 83 26.00 3329 37.00 0200 0.0° 4 °
610 16.00 16.00 15.00 92 32.00 3873 43.00 0.200 0.0° 4 ° ‘
682 | 20.00 20.00 19.00 104 38.00 4823 53.00 0.200 0.0° 4 °
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Punktgenaue
Einsatzdaten fiir weitere
Anwendungen und
Werkstoffe finden Sie
im Schnittdatenrechner
ToolExpert 2.0
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Werkzeugstahl gehartet
52-56 HRC

Werkzeugstahl gehértet
>60 HRC

Schnellarbeitsstahl
gehartet
64-70 HRC

Werkzeugstahl gehartet
52-56 HRC

Werkzeugstahl gehértet
>60HRC

Schnellarbeitsstahl
gehértet
64-70HRC

3.00 4 60 0.012 4.500 6365 305

4.00 4 60 0.017 6.000 2.400 4775 325 4.7 5°
5.00 4 60 0.022 7.500 3.000 3820 335 76 5°
6.00 4 60 0.027 9.000 3.600 3185 345 111 5°
8.00 4 60 0.035  12.000 4.800 2385 335 193 5°
10.00 4 60 0.045  15.000 6.000 1910 345 309 5°
12.00 4 60 0.055  18.000 7.200 1590 350 454 5°
16.00 4 60 0.065  24.000 9.600 1195 310 7.5 5°
20.00 4 60 0.080  30.000  12.000 955 305 110.0 5°
3.00 4 25 0.006 3.750 1.800 2655 65 04 3°
4.00 4 25 0.008 5.000 2.400 1990 65 0.8 4°
5.00 4 25 0.010 6.250 3.000 1590 65 12 =
6.00 4 25 0.012 7.500 3.600 1325 65 1.7 5°
8.00 4 25 0.015  10.000 4.800 995 60 29 =5
10.00 4 25 0.020  12.500 6.000 795 65 4.8 5°
12.00 4 25 0.025  15.000 7.200 665 65 72 57
16.00 4 25 0.030  20.000 9.600 495 60 115 5°
20.00 4 25 0.035  25.000 12.000 400 55 16.7 5
3.00 4 15 0.005 3.000 0.750 1590 30 0.1 3°
4.00 4 15 0.010 4.000 1.000 1195 50 0.2 4°
5.00 4 15 0.015 5.000 1.250 955 55 04 P
6.00 4 15 0.009 6.000 3.600 795 30 0.6 5°
8.00 4 15 0.012 8.000 4.800 595 30 11 P
10.00 4 15 0.015  10.000 6.000 475 30 17 5°
12.00 4 15 0.018  12.000 7.200 400 30 25 5°
16.00 4 15 0.023  16.000 9.600 300 25 42 5°
20.00 4 0.025  20.000  12.000

4 0013  3.000 5305 275
4.00 4 50 0.017  4.000 4.000 3980 270 4.3 5° 45.7
5.00 4 50 0022 5000 5.000 3185 280 70 5° 57.2
6.00 4 50 0027 6.000 6.000 2655 285 103 5° 68.6
8.00 4 50 0035 8000 8.000 1990 280 178 5° 914
10.00 4 50 0045 10.000 10.000 1590 285 28.6 5° 1143
12.00 4 50 0.055 12.000 12.000 1325 290 42.0 5° 1372
16.00 4 50 0080 8000 16.000 995 320 40.7 5° 914
20.00 4 50 0.095 10.000 20.000 795 300 60.5 5° 1143
3.00 4 20 0007 3.000 3.000 2120 60 05 B 57.2
4.00 4 20 0010 4.000  4.000 1590 65 1.0 4° 57.2
5.00 4 20 0013 5000 5.000 1275 65 17 ba 57.2
6.00 4 20 0016  6.000  6.000 1060 70 24 5° 68.6
8.00 4 20 0021 8000  8.000 795 65 43 5° 914
10.00 4 20  0.026 10.000 10.000 635 65 6.6 5° 1143
12.00 4 20 0032 12.000 12.000 530 70 9.8 5° 1372
16.00 4 20 0050 8.000 16.000 400 80 10.2 5° 914
20.00 4 20 0060 10.000 20.000 320 75 153 3° 1908
3.00 4 10 0004 1500  3.000 1060 15 0.1 £ 286
4.00 4 10 0006 2000  4.000 795 20 0.2 4° 28.6
5.00 4 10 0008 3750  5.000 635 20 04 b3 429
6.00 4 10 0009 4500 6.000 530 20 0.5 5° 514
8.00 4 10 0012 6.000 8.000 400 20 09 5° 68.6
10.00 4 10 0015 7500 10.000 320 20 14 5° 85.7
12.00 4 10 0020 9.000 12.000 265 20 218] 5° 1029
16.00 4 10 0030 8000 16.000 200 25 31 5° 914
20.00 4 10 0.035 10.000 20.000 160 20 45 3° 1908






