Zylindrische Fraser HX

Glattschneidig, kurze Ausfiihrung

HM 2 55°
MG10 1y -10°

Schruppen Schlichten
] T ]

Rm 0 rm [ Hrc | HrRc | HRC GG(G)
1100-13008 1300-1500 48-56 56-60 > 60 Tltanlum

POLYCHROM DIVI{OEY

Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code

Beispiel: — T T — P5349 D5349
Bestell-Nr. D 5349 100
[ 1| p5249 | D5249

(1] d, d, I, I, I, 45° o z

Code e8 hé

100 1.00 6.00 50 1.00 11.79  0.07 13.0°
108 120 6.00 50 1.20 11.82 007 125°
120 150 6.00 50 1.50 11.56  0.07 12.0°
140 2.00 6.00 50 2.00 1112 010 11.0°
148 220 6.00 50 220 1145 0.10 10.0°
160 250  6.00 50 2.50 1119 010 9.5°
180 3.00 6.00 50 3.00 10.76  0.10  85°
220 400 6.00 54 4.00 989 0.10 6.5°
260 5.00 6.00 54  5.00 9.02 015 35°
300 6.00 6.00 54 7.00 - 015  0.0°
391 8.00 8.00 58 9.00 - 015  0.0°
450 10.00 10.00 66 11.00 - 020 0.0°
501 12.00 12.00 73 13.00 - 020 0.0°
610 | 16.00 16.00 82 17.00 - 020 0.0°
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Werkzeugstahl gehartet 2.00 B 0.015 1.200 14325
42-48HRC 3.00 4 90 0.025 3.000 1.800 9550 955 5.2
4.00 4 90 0.025 4,000 2.400 7160 75 69
5.00 4 20 0.035 5.000 3.000 5730 800 120
6.00 4 90 0.040 6.000 1500 4775 765 69
E . 8.00 4 20 0.055 8.000 4.800 3580 790 303
10.00 4 90 0070  10.000 6.000 2865 800 481
u . . 12.00 4 2 0085  12.000 7.200 2385 810 70.1
16.00 4 90 0110 16.000 4,000 1790 790 50.4
Werkzeugstahl gehértet 2.00 3 70 0.010 2.000 1200 11140 335 08
48-52 HRC 3.00 4 70 0.020 3.000 1.800 7425 595 32
400 4 70 0.025 4,000 2.400 5570 555 53
5.00 4 70 0.030 5.000 3.000 4455 535 8.0
6.00 4 70 0.035 6.000 1500 3715 520 47
E . 8.00 4 70 0.050 8.000 4,800 2785 555 214
10.00 4 70 0060  10.000 6.000 2230 535 321
u . . 12.00 4 70 0075  12.000 7.200 1855 555 48.1
16.00 4 70 0100  16.000 4,000 1395 555 35.7
Werkzeugstahl gehéirtet 2.00 3 50 0.010 2.000 1.200 7960 240 06
52-56 HRC 3.00 4 50 0.015 3.000 1.800 5305 320 17
4.00 4 50 0.020 4,000 2.400 3980 320 31
5.00 4 50 0.025 5.000 3.000 3185 320 48
6.00 4 50 0.030 6.000 1.500 2655 320 29
8.00 4 50 0.040 8.000 4.800 1990 320 122
10.00 4 50 0050  10.000 6.000 1590 320 19.1
u . . 12.00 4 50 0060  12.000 7.200 1325 320 275
16.00 4 50 0080  16.000 4.000 995 320 204
Werkzeugstahl gehértet 2.00 3 25 0.005 2.000 1.200 3980 60 0.1
56-60 HRC 3.00 4 25 0.010 3.000 1.800 2655 105 06
400 4 25 0015 4,000 2.400 1990 120 11
5.00 4 25 0.020 5.000 3.000 1590 125 19
6.00 4 25 0.020 6.000 1500 1325 105 10
8.00 4 25 0.030 8.000 4.800 995 120 46
10.00 4 25 0035  10.000 6.000 795 110 6.7
u . 12.00 4 25 0045  12.000 7.200 665 120 103
16.00 4 25 0.060  16.000 4.000 495 120 76
Werkzeugstahl gehéirtet 2.00 3 75 0.010 1.000 2000 11935 360 07
a 42-48HRC 3.00 4 75 0.015 1.500 3.000 7960 475 2.1
p + I 4.00 4 75 0.025 2.000 4.000 5970 595 48
5.00 4 75 0.025 2500 5.000 4775 475 6.0
6.00 4 75 0.035 3.000 6.000 3980 555 100
A E . 8.00 4 75 0.045 4,000 8.000 2985 535 17.2
H 10.00 4 75 0.055 5000  10.000 2385 525 263
u . . 12.00 4 75 0.070 6.000  12.000 1990 555 40.1
16.00 4 75 0.085 4000  16.000 1490 505 325
Werkzeugstahl gehértet 2.00 3 60 0.010 1.000 2.000 9550 285 06
48-52 HRC 3.00 4 60 0.015 1.500 3.000 6365 380 17
4,00 4 60 0.020 2.000 4,000 4775 380 31
5.00 4 60 0.030 2500 5.000 3820 460 5.7
6.00 4 60 0.035 3.000 6.000 3185 445 80
! . 8.00 4 60 0.045 4.000 8.000 2385 430 138
10.00 4 60 0.055 5000  10.000 1910 420 210
u . . 12.00 4 60 0.065 6000  12.000 1590 415 298
16.00 4 60 0.090 4000  16.000 1195 430 275
Werkzeugstahl gehéirtet 2.00 3 40 0.010 1.000 2.000 6365 190 04
5256 HRC 3.00 4 40 0.015 1.500 3.000 4245 255 1.1
4.00 4 40 0.020 2.000 4.000 3185 255 20
5.00 4 40 0.020 2500 5.000 2545 205 25
6.00 4 40 0.025 3.000 6.000 2120 210 38
8.00 4 40 0.035 4,000 8.000 1590 225 7.1
10.00 4 40 0.045 5000  10.000 1275 230 15
u . . 12.00 4 40 0.055 6.000  12.000 1060 235 16.8
16.00 4 40 0.070 4000  16.000 795 225 143
Werkzeugstahl gehértet 2.00 3 20 0.006 1.000 2.000 3185 55 0.1
56-60 HRC 3.00 4 20 0.009 1.500 3.000 2120 75 03
4,00 4 20 0013 2.000 4,000 1590 85 07
5.00 4 20 0.016 2500 5.000 1275 80 1.0
6.00 4 20 0.019 3.000 6.000 1060 80 15
8.00 4 20 0.025 4,000 8.000 795 80 25
10.00 4 20 0.031 5000  10.000 635 80 39
u . 12.00 4 20 0.038 6.000  12.000 530 80 5.8
16.00 4 20 0.050 4000  16.000 400 80 5.1
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