Zylindrische Fraser AX-FPS

Profiliert, mittellange Ausfiihrung, Hals
Hochleistungs-Eintauchstirn, zentraler Kiihlkanal
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Beschichtung Artikel-Nr.  ¢-Code
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Code e8 h5
300 6.00 6.00 5.50 63 13.00 24.15 26.00 0.100 3 [
391 8.00 800 740 72 18.00 32.63 35.00 0.150 3 °
450 10.00 10.00 9.20 84 22.00 39.99 43.00 0.200 3 ()
501 12.00 12.00 11.00 97 26.00 47.29 51.00 0.200 3 °
610 16.00 16.00 15.00 108 32.00 54.73 59.00 0.200 3 (]
682 20.00 20.00 19.00 122 40.00 66.23 71.00 0.200 3 °
770** 25.00 25.00 24.00 144 50.00 81.68 87.00 0.250 3 )
772* | 25.00 25.00 24.00 144 50.00 86.68 92.00 0.250 3 °

* Schaft zylindrisch HA, Schaftlange = 50 mm
** Schaft mit Seitenspannflache nach DIN 6535 HB

www.fraisa.com
647



Al-Knetlegierung
Alntegralbau

Al-Gusslegierung

Reinkupfer

Al-Knetlegierung

ap Al-Integralbau

v
o]

Al-Gusslegierung

Reinkupfer

[ 34E]

=]

Nutzen Sie den
ToolExpert AX-FPS
zur Ermittlung der
leistungsfahigsten
Schnittdaten fr lhr
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6.00 3 450 0.064 9.000 23875 4585 1485 15°
8.00 3 450 0.080  12.000 4 800 17905 4295 241.5 15°
10.00 B 450 0.09  15.000 6.000 14325 4125 3713 15°
12.00 3 450 0.112  18.000 7200 11935 4010 519.8 15°
16.00 3 450 0.128  24.000 9.600 8950 3440 7921 15°
20.00 3 450 0.144  30.000  12.000 7160 3095 11138 15°
25.00 3 450 0.160  37.500  15.000 5730 2750  1547.0 15°
6.00 B 405 0.064 9.000 3600 21485 4125 1337 15°
8.00 3 405 0.080  12.000 4800 16115 3865 222.8 15°
10.00 B 405 0.096  15.000 6.000 12890 3715 3341 15°
12.00 3 405 0.112  18.000 7.200 10745 3610 467.8 15°
16.00 3 405 0.128  24.000 9.600 8055 3095 7129 15°
20.00 3 405 0.144  30.000  12.000 6445 2785 10024 15°
25.00 3 405 0.160  37.500  15.000 5155 2475 13923 15°
6.00 3 360 0.058 9.000 3.600 19100 3300 106.9 9°
8.00 3 360 0.072  12.000 4800 14325 3095 178.2 9°
10.00 3 360 0.086  15.000 6.000 11460 2970 267.3 9°
12.00 3 360 0.101  18.000 7.200 9550 2890 3742 9°
16.00 3 360 0.115  24.000 9.600 7160 2475 570.3 9°
20.00 3 360 0.130  30.000  12.000 5730 2230 802.0 9°
25.00 3 360 0.144 37500  15.000 4585 1980 11138 9°
3 315 0.051  9.000 16710 2565 1386 15° 336

8 00 3 315 0.064 12.000 8 000 12535 2405  231.0 15° 44.8
10.00 3 315 0.077 15.000 10.000 10025 2310 3465 15° 56.0
12.00 3 315 0.090 18.000 12.000 8355 2245 4851 15° 67.2
16.00 3 315 002 24000 16.000 6265 1925 7393 15° 89.6
20.00 3 315 0115 30.000 20.000 5015 1735 1039.6 15° 1120
25.00 3 315 0128 37.500 25000 4010 1540 14439 15°  140.0
6.00 3 285 0051 9.000 6.000 15120 2320 1254 15° 336
8.00 3 285  0.064 12.000 8.000 11340 2175 209.0 15° 44.8
10.00 3 285  0.077 15000 10.000 9070 2090 3135 15° 56.0
12.00 3 285  0.090 18.000 12.000 7560 2030 4389 15° 67.2
16.00 3 285 0102 24.000 16.000 5670 1740  668.8 15° 89.6
20.00 3 285 0115 30.000 20.000 4535 1570  940.6 15° 1120
25.00 8 285 0128 37.500 25.000 3630 1395 13063 15° 1400
6.00 3 216 0.040 9.000 6.000 11460 1385 74.8 9° 56.8
8.00 3 216 0.050 12.000  8.000 8595 1300 1247 9° 75.8
10.00 3 216 0.060 15.000 10.000 6875 1245 1871 9° 94.7
12.00 3 216 0.071 18.000 12.000 5730 1215 262.0 9° 1136
16.00 3 216 0.081 24.000 16.000 4295 1040 3992 9° 1515
20.00 3 216 0.091 30.000 20.000 3440 935 5614 9° 1894
25.00 3 216 0.101 37.500 25.000 2750 830 7797 9° 2368






